
T-MON225003-SECOT  225003-2H-MON-SPRC(Refinery)_Idx  

บทที่ 2 

รำยละเอยีดโรงกลัน่น ำ้มัน 



โครงการโรงกลั่นน า้มนั   บทที่ 2 
บริษัท สตาร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์น่ิง จ ากัด (มหาชน)  รายละเอียดโรงกลั่นน า้มนั 
 

T-MON224003/SECOT 2-1                                    225003-2H-MON-SPRC(Refinery)_Chap2 

โรงกลัน่น ้ำมนั 
                                                                                           บทที่ 2 

บริษัท สตำร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์นิ่ง จ ำกดั                                                                                                       รำยละเอียดโรงกลัน่น ้ำมนั 

  2.1 ที่ตั้งโรงกลัน่น ้ำมัน  

ปัจจุบนับริษทั สตาร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์น่ิง จ  ากดั (มหาชน) มีพื้นท่ีตามท่ีระบุในหนงัสือ

อนุญาตการประกอบกิจการจากการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ขนาด 1,254 ไร่ 2 งาน 4.12 

ตารางวา ประกอบดว้ยพื้นท่ีดงัน้ี 

(1) พื้นท่ีโรงกลัน่น ้ามนั แปลงท่ีดินเลขท่ี I (ADD) ขนาด 1,236 ไร่ 3 งาน 38.9 ตารางวา  

(2) พื้นท่ีแนววางท่อขนส่งวตัถุดิบและผลิตภณัฑ ์ระหวา่งโรงกลัน่น ้ามนัและท่าเทียบเรือ

ของบริษทัฯ แปลงท่ีดินเลขท่ี G-8 ขนาด 10 ไร่ 1 งาน 44.6 ตารางวา  

(3) พื้นท่ีแนวท่อ แปลงท่ีดินเลขท่ี I-18/3 ขนาด 4 ไร่ 3 งาน 57.02 ตารางวา และแปลง

ท่ีดินเลขท่ี I-18/13-2 ขนาด 2 ไร่ 1 งาน 63.6 ตารางวา 

ดงัแสดงในรูปท่ี 2.1-1 ถึง 2.1-2 ซ่ึงมีอาณาเขตติดต่อดงัน้ี  

ทิศเหนือ ติดกบั บริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ ากดั และชุมชนวดัโสภณ  

   (เมืองใหม่มาบตาพุด) 

ทิศใต ้ ติดกบั ชุมชนตากวน-อ่าวประดู่ 

ทิศตะวนัออก ติดกบั ชุมชนซอยร่วมพฒันา  

ทิศตะวนัตก ติดกบั บริษทั บางกอกโคเจนเนอเรชัน่ จ  ากดั และบริษทั บางกอก

อินดสัเทรียลแก๊ส จ ากดั บริษทั ไทยจีซีไอเรซิทอ็ป จ ากดั  

  บริษทั ลินเด ้(ประเทศไทย) จ ากดั (มหาชน)  

  และกลุ่มบริษทัเอสซีจีดาวน์  

ส าหรับแผนผงัของโรงกลัน่น ้ามนั มีการจดัพื้นท่ีออกเป็นส่วนต่างๆ ดงัน้ี 

กำรใช้ประโยชน์ 
ขนำดพืน้ที ่

ไร่-งำน-ตำรำงวำ ร้อยละ 
(1) พ้ืนท่ีของอาคารส านกังาน อาคารสนัทนาการ และสนามกีฬา 127-3-8813 10.35 
(2) พ้ืนท่ีของส่วนการผลิต 246-0-8.19 19.89 
(3) พ้ืนท่ีลานถงั 534-1-2.24 43.19 
(4) พ้ืนท่ีสีเขียว 107-0-71.14 8.67 
(5) พ้ืนท่ีส าหรับโครงการท่ีจะพฒันาในอนาคต 221-1-69.2 17.90 

รวม 1,236-3-389 100.00 

ที่มำ : รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม โครงการโรงกลัน่น ้ ามนั (คร้ังท่ี 13) 



โครงการโรงกลั่นน า้มนั   บทที่ 2 
บริษัท สตาร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์น่ิง จ ากัด (มหาชน)  รายละเอียดโรงกลั่นน า้มนั 

T-MON225003/SECOT 2-2                                    225003-2H-MON-SPRC(Refinery)_Chap2 

โรงกลัน่น ้ำมนั 
                                                                                           บทที่ 2 

บริษัท สตำร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์นิ่ง จ ำกดั                                                                                                       รำยละเอียดโรงกลัน่น ้ำมนั 

  

 

รูปที ่2.1-1 ทีต่ั้งโรงกลัน่น ำ้มัน 

               บริษัท สตำร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์น่ิง จ ำกดั (มหำชน) 

พืน้ทีโ่รงกลัน่น ำ้มนั 

พืน้ทีท่่ำเทยีบเรือ 

พืน้ทีแ่นววำงท่อขนส่ง 



 

 

โครงการโรงกลั่นน า้มนั                
                                   บทที่ 2  

บริษัท สตาร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์นิ่ง จ ากัด (มหาชน)                                                                                   รายละเอียดโรงกลั่นน า้มนั 
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รูปที ่2.1-2 แผนผงัของโรงกลั่นน ำ้มัน บริษัท สตำร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์น่ิง จ ำกดั (มหำชน) 



โครงการโรงกลั่นน า้มนั   บทที่ 2 
บริษัท สตาร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์น่ิง จ ากัด (มหาชน)  รายละเอียดโรงกลั่นน า้มนั 
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โรงกลัน่น ้ำมนั 
                                                                                           บทที่ 2 

บริษัท สตำร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์นิ่ง จ ำกดั                                                                                                       รำยละเอียดโรงกลัน่น ้ำมนั 

  2.2 วตัถุดิบ ตัวเร่งปฏิกริิยำ สำรเคมี และผลติภัณฑ์ 

สรุปชนิด ปริมาณ การขนส่ง และการเก็บกกัของวตัถุดิบ ตวัเร่งปฏิกิริยา สารดูดซึม/สารดูดซบั 

และสารเคมี ดงัแสดงในตารางท่ี 2.2-1  

2.3 ก ำลงักำรผลติและผลติภัณฑ์  

 โรงกลัน่น ้ามนัด าเนินการภายใตก้ าลงัการกลัน่น ้ามนัดิบปกติ 175,000 บาร์เรลต่อวนั และ

ก าลงัการกลัน่สูงสุด 180,000 บาร์เรลต่อวนั โดยผลิตภณัฑท่ี์ไดจ้ากกระบวนการกลัน่ ไดแ้ก่ ก๊าซ

ปิโตรเลียมเหลว (LPG) โพรพิลีน แนฟทา น ้ามนัเบนซิน น ้ามนัอากาศยาน น ้ามนัดีเซล น ้ามนัเตา         

ยางมะตอย ซลัเฟอร์ และไบโอดีเซล รายละเอียดชนิด ปริมาณ การเก็บกกั และการขนส่งผลิตภณัฑ์       

ดงัแสดงในตารางท่ี 2.3-1  

2.4 กระบวนกำรผลติ 

กระบวนการผลิตของโรงกลัน่น ้ามนั ประกอบดว้ย หน่วยผลิตหลกั 3 หน่วย หน่วยปรับปรุง

คุณภาพ 12 หน่วย และหน่วยสนบัสนุนการผลิต 4 หน่วย สามารถสรุปหลกัการท างานของแต่ละหน่วย

การผลิต ดงัแสดงในตารางท่ี 2.4-1 ซ่ึงมีรายละเอียดดงัน้ี 

2.4.1 หน่วยผลติหลกั  

 (1) หน่วยกลั่นน ำ้มันดิบ (Crude Distillation Unit: CDU) 

 หอกลัน่น ้ ามนัดิบท าหนา้ท่ีในการกลัน่แยกน ้ามนัดิบ โดยน ้ ามนัดิบท่ีป้อนเขา้สู่หน่วยน้ี

มีปริมาณก ามะถนัไม่เกิน ร้อยละ 1.82 โดยน ้าหนกั ก่อนท่ีน ้ ามนัดิบจะเขา้สู่กระบวนการกลัน่จะตอ้งผา่นการ

บ าบดัดว้ยการใช ้ Sour Water ท่ีผา่นการบ าบดัแลว้ มาผสมกบัน ้ามนัดิบก่อนป้อนเขา้สู่อุปกรณ์ Desalter   

เพื่อท าการละลายเกลือออกจากน ้ามนัดิบโดยการใชป้ระจุไฟฟ้า เพื่อลดปัญหาการตกตะกอนภายในอุปกรณ์

แลกเปล่ียนความร้อนและปัญหาการกดักร่อนของอุปกรณ์ภายในกระบวนการกลัน่ โดยน ้าเกลือท่ีถูกแยกมา

จะถูกส่งไปยงัหน่วยบ าบดัน ้าเสีย จากนั้นน ้ามนัดิบจะถูกท าใหร้้อนโดยอุปกรณ์แลกเปล่ียนความร้อนและ

เตาเผา ตามล าดบั ก่อนป้อนเขา้สู่หอกลัน่ ซ่ึงท างานท่ีอุณหภูมิ 360 องศาเซลเซียส และความดนั 2 กิโลกรัม

ต่อตารางเซนติเมตร ท่ีกน้หอกลัน่ เพื่อกลัน่แยกเป็นผลิตภณัฑ ์ 



 

 

โครงการโรงกลั่นน า้มนั                
                                   บทที่ 2  

บริษัท สตาร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์นิ่ง จ ากัด (มหาชน)                                                                                   รายละเอียดโรงกลั่นน า้มนั 
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ตำรำงที ่2.2-1 สรุปชนิด สถำนะ ลักษณะกลิ่น กำรใช้ประโยชน์ ปริมำณกำรใช้ แหล่งทีม่ำ และวธีิกำรขนถ่ำยวตัถุดิบ ตัวเร่งปฏิกิริยำ และสำรเคมี  
โรงกลั่นน ำ้มัน บริษัท สตำร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์น่ิง จ ำกดั (มหำชน) 

วัตถุดบิ/ตัวเร่งปฏิกริิยำ/
สำรเคมี         

สถำนะ 
(ที่ STP) 

ลกัษณะกลิน่ กำรใช้ประโยชน์ ปริมำณกำรใช้ แหล่งที่มำ วิธีกำรขนถ่ำย 

วัตถุดบิ 
1. น ้ ามนัดิบ ของเหลว กล่ินเหมือน

ปิโตรเลียม 
- เป็นวตัถุดิบตั้งตน้ 64 ลา้นบาร์เรลต่อปี - ตะวนัออกกลาง 

- ตะวนัออกไกล 
- อ่าวไทย 

- ขนส่งทางเรือ สูบถ่ายผา่นทุ่นรับ
น ้ามนั ส่งผา่นท่อมายงัท่ีกกัเก็บ  
โดยเก็บในถงักกัเก็บแบบ Floating 
Roof 

ตัวเร่งปฏิกริิยำ 
1. CoMo Catalyst ของแขง็ ไม่มีกล่ิน - ใชเ้ร่งปฏิกิริยาเพ่ือก าจดั

ก ามะถนัท่ี 
 - จากต่างประเทศ ผา่นผูแ้ทน

จ าหน่ายภายในประเทศ 
- ขนส่งทางรถ มาเก็บไวใ้นอาคาร   
กกัเก็บสารเคมี  

    HVGO-HTU  145.2 ตนั ทุก 5 ปี  
    DHTU 294.4 ตนั ทุก 5 ปี   
    WCN-HTU 19 ตนั ทุก 5 ปี    
    TGTU 22 ตนั ทุก 10 ปี   

2. NiMo Catalyst ของแขง็ ไม่มีกล่ิน - ใชเ้ร่งปฏิกิริยาเพ่ือก าจดั
ก ามะถนัท่ี 

   

    NHTU  12.4 ตนั ทุก 10 ปี  
    WCN-HTU 41.6 ตนั ทุก 5 ปี  

3. Ni Catalyst ของแขง็ ไม่มีกล่ิน - ใชเ้ร่งปฏิกิริยาเพ่ือลดสาร      
เบนซีนที่ BSU 

11.7 ตนั ทุก 5 ปี  

   - ใชเ้ร่งปฏิกิริยาเพ่ือลดได-         
โอเลฟินส์ท่ี WCN-HTU 

7.4 ตนั ทุก 5 ปี  



 

 

โครงการโรงกลั่นน า้มนั                
                                   บทที่ 2  

บริษัท สตาร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์นิ่ง จ ากัด (มหาชน)                                                                                   รายละเอียดโรงกลั่นน า้มนั 
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ตำรำงที ่2.2-1   (ต่อ)  
วัตถุดบิ/ตัวเร่งปฏิกริิยำ/

สำรเคมี         
สถำนะ 

(ที่ STP) 
ลกัษณะกลิน่ กำรใช้ประโยชน์ ปริมำณกำรใช้ แหล่งที่มำ วิธีกำรขนถ่ำย 

ตัวเร่งปฏิกริิยำ (ต่อ) 
4. Platinum on Alumina 

Catalyst 
ของแขง็ ไม่มีกล่ิน - ใชเ้ร่งปฏิกิริยาเพ่ือเพ่ิมค่า  

ออกเทนของน ้ามนัเบนซิน    
ท่ี CCRU 

1.21 ตนัต่อปี - จากต่างประเทศ ผา่นผูแ้ทน
จ าหน่ายภายในประเทศ 

- ขนส่งทางรถ มาเก็บไวใ้นอาคาร   
กกัเก็บสารเคมี 

5. FCC Fresh Catalyst ของแขง็ ไม่มีกล่ิน - ใชเ้ร่งปฏิกิริยาในการแตกตวั
น ้ามนัหนกัท่ี RFCCU 

7.5 ตนัต่อวนั - จากต่างประเทศ ผา่นผูแ้ทน
จ าหน่ายภายในประเทศ 

- ขนส่งทางรถ มาเก็บไวถ้งัเก็บ
สารเคมีในพ้ืนท่ีกระบวนการผลิต 

6. Catalyst DeSOx ของแขง็ ไม่มีกล่ิน - ใชล้ดก๊าซซลัเฟอร์ได-
ออกไซดท่ี์ RFCCU 

0.6 ตนัต่อวนั - จากต่างประเทศ ผา่นผูแ้ทน
จ าหน่ายภายในประเทศ 

- ขนส่งทางรถ มาเก็บไวใ้นอาคาร   
กกัเก็บสารเคมี 

7. Catalyst Propylene ของแขง็ ไม่มีกล่ิน - ใชเ้พ่ิมผลผลิตโพรพิลีนท่ี 
RFCCU 

0.6 ตนัต่อวนั - จากต่างประเทศ ผา่นผูแ้ทน
จ าหน่ายภายในประเทศ 

- ขนส่งทางรถ มาเก็บไวถ้งัเก็บ
สารเคมีในพ้ืนท่ีกระบวนการผลิต 

8. UOP Merox Water 
Soluble Catalyst 

ของเหลว ไม่มีกล่ิน - ใชเ้ปล่ียนรูป Mercaptan ท่ี 
Saturated and Unsaturated 
LPG Merox Unit 

0.1 ตนั ทุก 6 เดือน - จากต่างประเทศ ผา่นผูแ้ทน
จ าหน่ายภายในประเทศ 

- ขนส่งทางรถ มาเก็บไวใ้นอาคาร   
กกัเก็บสารเคมี 

9. UOP Merox Fixed 
Bed Catalyst 

ของเหลว ไม่มีกล่ิน - ใชเ้ปล่ียนรูป Mercaptan ท่ี 
LSR/LCN/MCN Merox and 
Jet Merox Unit 

0.1 ตนั ทุก 5 ปี 
 

  

10. UOP Merox Plus 
Catalyst Promotor 

ของเหลว กล่ิน
ไฮโดรคาร์บอน
ค่อนขา้งหวาน 

- ใชส้นบัสนุนการเปล่ียนรูป 
Mercaptan ท่ี Jet Merox Unit 

6 ลูกบาศกเ์มตร  
ทุก 6 เดือน 

  

11. Alumina Catalyst ของแขง็ ไม่มีกล่ิน - ใชเ้ร่งปฏิกิริยาเพ่ือก าจดั
ก ามะถนัท่ี 

   

    SRU 76 ตนั ทุก 10 ปี   
    WCN-HTU 5.2 ตนั ทุก 5 ปี   



 

 

โครงการโรงกลั่นน า้มนั                
                                   บทที่ 2  
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ตำรำงที ่2.2-1   (ต่อ)  
วัตถุดบิ/ตัวเร่งปฏิกริิยำ/

สำรเคมี         
สถำนะ 

(ที่ STP) 
ลกัษณะกลิน่ กำรใช้ประโยชน์ ปริมำณกำรใช้ แหล่งที่มำ วิธีกำรขนถ่ำย 

ตัวเร่งปฏิกริิยำ (ต่อ) 
12. ALOA F-200 

Activated Alumina 
Catalyst 

ของแขง็ ไม่มีกล่ิน - ใชป้รับปรุงคุณภาพโพรพิลีน                 
ท่ี PGPU 

16.6 ตนั ทุก 10 ปี - จากต่างประเทศ ผา่นผูแ้ทน
จ าหน่ายภายในประเทศ 

- ขนส่งทางรถ มาเก็บไวใ้นอาคาร   
กกัเก็บสารเคมี 

13. ALOA Selexsorb 
COS Catalyst 

ของแขง็ ไม่มีกล่ิน - ใชป้รับปรุงคุณภาพโพรพิลีน           
ท่ี PGPU 

50 ตนั ทุก 10 ปี   

14. ALOA Copper 
Oxide/Zinc Oxide 
Catalyst 

ของแขง็ ไม่มีกล่ิน - ใชป้รับปรุงคุณภาพโพรพิลีน                 
ท่ี PGPU 

4.2 ตนั ทุก 10 ปี   

15. ALOA Alumina 
Catalyst 

ของแขง็ ไม่มีกล่ิน - ใชป้รับปรุงคุณภาพโพรพิลีน                 
ท่ี PGPU 

5.6 ตนั ทุก 8 ปี   

สำรดูดซึม/สำรดูดซับ  
1. Chloride Absorbent      ของแขง็ ไม่มีกล่ิน - ใชก้ าจดั Chloride จากก๊าซ

และ PLF Reformate 
37.86 ตนัต่อปี - จากต่างประเทศ ผา่นผูแ้ทน

จ าหน่ายภายในประเทศ 
- ขนส่งทางรถ มาเก็บไวใ้นอาคาร   
กกัเก็บสารเคมี 

2. MRU Adsorbent ของแขง็ ไม่มีกล่ิน - ใชใ้นการก าจดัปรอทท่ี MRU 30 ตนัต่อปี 
3. Activated Carbon ของแขง็ ไม่มีกล่ิน - ใชใ้นการดกัจบัสาร

ไฮโดรคาร์บอนที่ VRU และ 
Merox 

125 ตนัต่อ 10 ปี 

   - ใชใ้นการดกัจบัสาร
ไฮโดรคาร์บอนที่ 
ARU/TGTU 

1 ตนัต่อปี   

4. Clay ของแขง็ ไม่มีกล่ิน - ใชใ้นการดกัจบัสาร 
Surfactant ท่ี JMU 

80 ตนัต่อปี   
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ตำรำงที ่2.2-1   (ต่อ) 
วัตถุดบิ/ตัวเร่งปฏิกริิยำ/

สำรเคมี         
สถำนะ 

(ที่ STP) 
ลกัษณะกลิน่ กำรใช้ประโยชน์ ปริมำณกำรใช้ แหล่งที่มำ วิธีกำรขนถ่ำย 

สำรเคมี 
1. Mercaptan ของเหลว กล่ินสารอะโร- 

เมติกส์ 
- ใส่กล่ินให ้LPG 6 ลูกบาศกเ์มตร ทุก 10 ปี - ผูจ้  าหน่ายภายในประเทศ - ขนส่งโดยทางรถมาเก็บในถงัเก็บ

สารเคมีในพ้ืนท่ีกระบวนการผลิต 
2. โซเดียมไฮดรอกไซด ์ ของเหลว ไม่มีกล่ิน - ใชใ้นการก าจดัสารประกอบ

ซลัเฟอร์  
2.46 ตนัต่อวนั   

   - ปรับค่าความเป็นกรด-ด่าง 65 ตนัต่อปี  
3. Dimethyl Disulfide ของเหลว ก ามะถนัฉุน  - ใชเ้ป็นตวัท าละลายใหก้บั                   

สารซลัเฟอร์ท่ี  
 DHTU 

 
 

50.22 ลูกบาศกเ์มตร ทุก 5 ปี 

- จากต่างประเทศ ผา่นผูแ้ทน
จ าหน่ายภายในประเทศ 

- ขนส่งทางรถ มาเก็บไวใ้นอาคาร   
กกัเก็บสารเคมี 

    WCN-HTU 12 ลูกบาศกเ์มตร ทุก 10 ปี   
4. Aluminium Sulphate ของเหลว ไม่มีกล่ิน - ใชต้กตะกอนน ้าดิบ 221 ตนัต่อปี - ผูจ้  าหน่ายภายในประเทศ - ขนส่งทางรถมาเก็บในถงั Isotank  

ในพ้ืนท่ีกระบวนการผลิต 
5. Sodium 

Hypochlorite 
ของเหลว กล่ินฉุน - ใชค้วบคุมแบคทีเรียท่ีระบบ

ปรับปรุงคุณภาพน ้า 
582 ตนัต่อปี - ผูจ้  าหน่ายภายในประเทศ - ขนส่งทางรถมาเก็บในถงัเก็บ

สารเคมใีนพ้ืนท่ีกระบวนการผลิต 
6. Polymer ของเหลว กล่ินอ่อน - ช่วยในการตกตะกอนน ้าดิบ 

- ช่วยในการแยกน ้าและน ้ามนั 
13.3 ตนัต่อปี 
11.6 ตนัต่อปี 

- ผูจ้  าหน่ายภายในประเทศ - ขนส่งทางรถมาเก็บในถงั Isotank  
ในพ้ืนท่ีกระบวนการผลิต 

7. Sodium Chloride ของแขง็ ไม่มีกล่ิน - ใชใ้นการฟ้ืนฟสูภาพ 
Softener Sodium Zeolite 
Resin 

232 ตนัต่อปี   

8. Membrane Antiscale ของเหลว กล่ินอ่อน - ใชป้้องกนัการเกิดตะกรันและ
การอุดตนับนเยือ่กรอง 

5.7 ตนัต่อปี   
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ตำรำงที ่2.2-1   (ต่อ) 
วัตถุดบิ/ตัวเร่งปฏิกริิยำ/

สำรเคมี         
สถำนะ 

(ที่ STP) 
ลกัษณะกลิน่ กำรใช้ประโยชน์ ปริมำณกำรใช้ แหล่งที่มำ วิธีกำรขนถ่ำย 

สำรเคมี (ต่อ) 
9. Boiler Feed Water 

Neutralizer 
ของเหลว กล่ินเอมีน - ใชป้รับความเป็นกรด-ด่าง     

ของน ้าป้อนหมอ้ไอน ้า 
1.3 ตนัต่อปี - ผูจ้  าหน่ายภายในประเทศ - ขนส่งทางรถมาเก็บในถงั Isotank  

ในพ้ืนท่ีกระบวนการผลิต 
10. Oxygen Scavanger ของเหลว ไม่มีกล่ิน - ใชก้ าจดัออกซิเจนท่ีเหลือ        

จากอุปกรณ์ก าจดัออกซิเจน
ในน ้าป้อนเขา้หมอ้ไอน ้า 

1.9 ตนัต่อปี 

11. Boiler Antiscalant ของเหลว ไม่มีกล่ิน - ใชป้้องกนัการเกิดตะกรัน                       
ในหมอ้ตม้ไอน ้า 

5.6 ตนัต่อปี  

12. Cooling Water 
Antiscale  

ของเหลว ไม่มีกล่ิน - ใชป้้องกนัการเกิดตะกรัน                   
ในระบบหล่อเยน็ 

3.7 ตนัต่อปี   

13. Cooling Water 
Corrosion Inhibitor 

ของเหลว ไม่มีกล่ิน - ป้องกนัการกดักร่อนใน    
ระบบหล่อเยน็ 

24.3 ตนัต่อปี   

14. Cooling Water 
Slime Control 

ของเหลว กล่ินอ่อน - ใชค้วบคุมการเจริญเติบโต
ของแบคทีเรียในระบบ            
หล่อเยน็ 

6.9 ตนัต่อปี   

15. Sulfuric Acid 98% ของเหลว กล่ินฉุน - ใชป้รับความเป็นกรด-ด่าง           
ในระบบหล่อเยน็ 

120 ตนัต่อปี - ผูจ้  าหน่ายภายในประเทศ - ขนส่งทางรถมาเก็บในถงัเก็บ
สารเคมใีนพ้ืนท่ีกระบวนการผลิต 

16. Di-ethanolamine ของเหลว กล่ินคลา้ย
แอมโมเนีย 

- ใชดู้ดซึมก๊าซไฮโดรเจน-
ซลัไฟดจ์ากผลิตภณัฑ ์และ
ก๊าซเช้ือเพลิงท่ีหน่วยผลิต
ต่างๆ 

44 ตนัต่อปี   

17. Methyl-
diethanolamine 

ของเหลว กล่ินคลา้ย
แอมโมเนีย 

- ใชดู้ดซึมจบัก๊าซไฮโดรเจน-
ซลัไฟดท่ี์ TGTU 

8 ตนัต่อปี   



 

 

โครงการโรงกลั่นน า้มนั                
                                   บทที่ 2  

บริษัท สตาร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์นิ่ง จ ากัด (มหาชน)                                                                                   รายละเอียดโรงกลั่นน า้มนั 

   T-M
ON225003-SECOT  

2-10  
225003-2H-M

ON-SPRC(Refinery)_Chap2                

ตำรำงที ่2.2-1   (ต่อ) 
วัตถุดบิ/ตัวเร่งปฏิกริิยำ/

สำรเคมี         
สถำนะ 

(ที่ STP) 
ลกัษณะกลิน่ กำรใช้ประโยชน์ ปริมำณกำรใช้ แหล่งที่มำ วิธีกำรขนถ่ำย 

สำรเคมี (ต่อ) 
18. Ammonia ของเหลว กล่ินแอมโมเนีย - ใชป้รับความเป็นกรด-ด่าง  

ในระบบหอกลัน่ส่วนยอด 
30 ตนัต่อปี - ผูจ้  าหน่ายภายในประเทศ - ขนส่งทางรถมาเก็บในถงั Isotank  

ในพ้ืนท่ีกระบวนการผลิต 
19. Anti Corrosion ของเหลว ไม่มีกล่ิน - ใชป้้องกนัการผกุร่อนของ

หน่วยกลัน่ 
14 ตนัต่อปี 

20. Corrosion Inhibitor ของเหลว ไม่มีกล่ิน - ใชป้้องกนัการผกุร่อนของ
ระบบหอกลัน่ส่วนยอด 

8.5 ตนัต่อปี   

21. Desalter Chemical ของเหลว คลา้ย
ไฮโดรคาร์บอน

อ่อนๆ 

- ใชช่้วยการแยกตวัของน ้าและ
น ้ามนั 

7.5 ตนัต่อปี   

22. Amine Neutralizer ของเหลว กล่ินคลา้ย
แอมโมเนีย 

- ใชป้รับความเป็นกรด-ด่างใน
ระบบหอกลัน่ส่วนยอด 

9.5 ตนัต่อปี   

23. Asphaltene 
Dispersant 

ของเหลว คลา้ย
ไฮโดรคาร์บอน 

- ใชป้้องกนัการตกตะกอน 2.1 ตนัต่อปี   

24. Ferric Chloride ของเหลว ไม่มีกล่ิน - ใชต้กตะกอนโลหะหนกัท่ี
ระบบบ าบดัน ้าเสีย 

600 ตนัต่อปี - ผูจ้  าหน่ายภายในประเทศ - ขนส่งทางรถสูบถ่ายจากรถบรรทุกลง
เก็บในถงัท่ีสร้างใหม่ ชนิด Cone Roof 
จ านวน 1 ถงั ขนาด 25 ลูกบาศกเ์มตร 

25. Anionic Polymer ของเหลว กล่ินฉุน - ใชต้กตะกอนโลหะหนกัท่ี
ระบบบ าบดัน ้าเสีย 

14.5 ตนัต่อปี - จากต่างประเทศผา่นผูแ้ทน
จ าหน่ายภายในประเทศ 

- ขนส่งทางรถมาเก็บในถงัเก็บสารเคมี
ในพ้ืนท่ีกระบวนการผลิต 

26. Cationic Emulsion 
Polymer 

ของเหลว คลา้ย
ไฮโดรคาร์บอน

อ่อนๆ 

- ใชส้ าหรับท าใหต้กตะกอน
รวมตวัท่ีระบบบ าบดัน ้าเสีย 

13.3 ตนัต่อปี   
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ตำรำงที ่2.2-1   (ต่อ) 
วัตถุดบิ/ตัวเร่งปฏิกริิยำ/

สำรเคมี         
สถำนะ 

(ที่ STP) 
ลกัษณะกลิน่ กำรใช้ประโยชน์ ปริมำณกำรใช้ แหล่งที่มำ วิธีกำรขนถ่ำย 

สำรเคมี (ต่อ) 
27. Ethanol ของเหลว กล่ินแอลกอฮอล ์ - ใชผ้สมกบัน ้ามนัเบนซินเพ่ือ

ผลิตแก๊สโซฮอล ์
127,000 บาร์เรลต่อปี - ผูจ้  าหน่ายภายในประเทศ - ขนส่งทางรถมาเก็บในถงักกัเก็บชนิด 

Internal Floating Roof จ านวน 2 ถงั 
28. Methyl Ester ของเหลว คลา้ย

ไฮโดรคาร์บอน
อ่อนๆ 

- ใชผ้สมกบัน ้ามนัดีเซลเพ่ือ
ผลิตไบโอดีเซล 

205,000 บาร์เรลต่อปี - ผูจ้  าหน่ายภายในประเทศ - ขนส่งทางรถมาเก็บในถงักกัเก็บชนิด 
Cone Roof จ านวน 2 ถงั 

ที่มำ :    บริษทั สตาร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์น่ิง จ  ากดั (มหาชน), พ.ศ. 2560 
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ตำรำงที ่2.3-1 สรุปประเภท สถำนะ ลกัษณะกลิน่ ปริมำณ กำรเกบ็กกั และกำรขนส่ง ของผลติภัณฑ์ 

โรงกลั่นน ำ้มัน บริษัท สตำร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์น่ิง จ ำกดั (มหำชน) 

ประเภทผลติภัณฑ์ 
สถำนะ 
(ที่ STP) 

ลกัษณะกลิน่ 
ปริมำณ1/  
(ตันต่อวัน) 

กำรเกบ็กกั วิธีกำรขนส่ง 

1. ก๊าซปิโตรเลียมเหลว (LPG)  ก๊าซ ไม่มีกล่ิน 1,247 - เก็บในถงั Sphere จ านวน 7 ถงั  - ส่งผา่นท่อจากถงักกัเก็บไปจ าหน่ายโดยทางเรือ  

2. โพรพิลีน (Propylene) ก๊าซ ไม่มีกล่ิน 383 - เก็บในถงั Sphere จ านวน 2 ถงั - ส่งผา่นท่อจากถงักกัเก็บไปจ าหน่ายโดยทางท่อ              
และทางเรือ  

3. แนฟทา (Naphtha) ของเหลว กล่ินเหมือนปิโตรเลียม (น ้ามนั) 1,164 - เก็บในถงั Floating Roof จ านวน 2 ถงั - ส่งผา่นท่อจากถงักกัเก็บไปจ าหน่ายโดยทางท่อ                     
และทางเรือ 

4. น ้ามนัเบนซิน (Mogas) ของเหลว สารอะโรเมติกส์ 5,326 - เก็บในถงั Floating Roof จ านวน  7 ถงั 
 

- ส่งผา่นท่อจากถงักกัเก็บไปจ าหน่ายโดยทางรถ   
ทางเรือ และทางท่อ  

5. น ้ามนัอากาศยาน                        
(Jet Fuel)  

ของเหลว กล่ินเหมือนปิโตรเลียม (น ้ามนั) 1,798 - เก็บในถงั Cone Roof จ านวน 4 ถงั - ส่งผา่นท่อจากถงักกัเก็บไปจ าหน่ายโดยทางท่อ                   
และทางเรือ 

6. น ้ามนัดีเซล (Diesel Oil) ของเหลว กล่ินปิโตรเลียมอ่อนๆ 7,947 - เก็บในถงั Cone Roof จ านวน 4 ถงั - ส่งผา่นท่อจากถงักกัเก็บไปจ าหน่ายโดยทางรถ   
ทางเรือ และทางท่อ  

7. น ้ามนัเตาและยางมะตอย 
(Fuel Oil และ Asphalt) 

ของเหลว ไม่มีขอ้มลู 2,990 - เก็บในถงั Cone Roof จ านวน 11 ถงั  
โดยเป็นถงัเก็บ Fuel Oil จ  านวน 8 ถงั 
และถงัเก็บ Asphalt จ  านวน 3 ถงั 

- ส่งผา่นท่อจากถงักกัเก็บไปจ าหน่ายโดยทางรถ         
และทางเรือ 
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ตำรำงที ่2.3-1  (ต่อ) 

ประเภทผลติภัณฑ์ 
สถำนะ 
(ที่ STP) 

ลกัษณะกลิน่ 
ปริมำณ1/  
(ตันต่อวัน) 

กำรเกบ็กกั วิธีกำรขนส่ง 

8. ซลัเฟอร์ (Sulfur) ของเหลว ซลัเฟอร์ 175 - เก็บในถงั Cone Roof จ านวน 1 ถงั - ส่งผา่นท่อจากถงักกัเก็บไปจ าหน่ายโดยทางรถ 

9. ไบโอดีเซล (Biodiesel)  ของเหลว กล่ินปิโตรเลียมอ่อนๆ 1,264 - เก็บในถงั Cone Roof จ านวน 2 ถงั - ส่งผา่นท่อจากถงักกัเก็บไปจ าหน่ายโดยทางรถ 

หมำยเหตุ :  1/  ปริมาณผลิตภณัฑอ์าจเปล่ียนแปลงไดต้ามความตอ้งการของตลาด โดยยงัคงอยูภ่ายใตก้ าลงัการกลัน่สูงสุด 180,000 บาร์เรลต่อวนั  
 ท่ีไดท้  าการประเมินปริมาณการใชร้ะบบสาธารณูปโภคต่างๆ และการเกิดมลพิษท่ีเก่ียวขอ้งไวแ้ลว้ 

ที่มำ :    บริษทั สตาร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์น่ิง จ  ากดั (มหาชน), พ.ศ. 2560 
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ตำรำงที ่2.4-1   สรุปหน่วยกำรผลติของโรงกลัน่น ำ้มัน  
บริษัท สตำร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์น่ิง จ ำกดั (มหำชน) 

ประเภท หน่วยผลติ สำรป้อน หลกักำรท ำงำน ตัวเร่งปฏิกริยำ อุณหภูมิและควำมดนั ผลติภัณฑ์ 
1. หน่วยผลิตหลกั CDU น ้ามนัดิบ กลัน่แยก ไม่ใช ้ 360 องศาเซลเซียส และความดนั 2 กิโล-

กรัมต่อตารางเซนติเมตร ท่ีกน้หอกลัน่ 
LPG, LSR, HSR, Kero, 
LDO, HDO, HAGO, AR 

 VDU AR กลัน่แยกท่ีสุญญากาศ ไม่ใช ้ 400 องศาเซลเซียส ท่ีกน้หอกลัน่ LVGO, HVGO, VHVGO, 
VR, RFG 

 RFCCU Treated HVGO, 
VHVGO, HCUB 
(จาก PTTGC) 

ปฏิกิริยาแตกโมเลกุลภายใต้
สภาวะแบบฟลูอิไดซ์  

ใช ้(Silica, 
Alumina, Rare 
Earth Oxide) 

535 องศาเซลเซียส และความดนั 2.4 
กิโลกรัมต่อตารางเซนติเมตร ท่ี Reactor 

LPG, HCN, WCN, LCGO, 
DCO, RFG 

2. หน่วยปรับปรุงคุณภาพ MRU Naphtha/Off Gas ปฏิกิริยาการดูดซึม ไม่ใช ้ 41 องศาเซลเซียส และความดนั 20 
กิโลกรัมต่อตารางเซนติเมตร ท่ี Reactor 

Low Mercury Naphtha/  
Off Gas (HSR, LSR)  

 NHTU HSR ปฏิกิริยาก าจดัซลัเฟอร์ดว้ย
ไฮโดรเจน 

ใช ้(Ni-Co) 340 องศาเซลเซียส และความดนั 34 
กิโลกรัมต่อตารางเซนติเมตร ท่ี Reactor 

Treated HSR 

 PLF/CCRU Treated HSR ปฏิกิริยาการปรับปรุง Sweet 
HSR จาก NHTU ท่ีมีค่าออก-
เทนต ่า ใหเ้ป็น Reformate           
ท่ีมีค่าออกเทนสูง 

ใช ้(Pt บน 
Alumina Oxide) 

510 องศาเซลเซียส และความดนั 6 
กิโลกรัมต่อตารางเซนติเมตร ท่ี Reactor 

Reformate, H2, LPG, RFG 

 HVGO-HTU HVGO, HAGO ปฏิกิริยาก าจดัซลัเฟอร์ดว้ย
ไฮโดรเจน 

ใช ้(Co-Mo 
Catalyst) 

350-400 องศาเซลเซียส และความดนั 100 
กิโลกรัมต่อตารางเซนติเมตร ท่ี Reactor 

Hydrotreated HVGO, RFG 

 Unsaturated/ 
Saturated LPG 
Merox Extraction 
Unit 

LPG ปฏิกิริยาลดซลัเฟอร์โดย 
Liquid-Liquid Extraction 

ใช ้(Liquid 
Catalyst) 

42 องศาเซลเซียส และความดนั 18 
กิโลกรัมต่อตารางเซนติเมตร ท่ี Extractor 

Treated Saturated/ 
Unsaturated LPG 
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ตำรำงที ่2.4-1   (ต่อ)  
ประเภท หน่วยผลติ สำรป้อน หลกักำรท ำงำน ตัวเร่งปฏิกริยำ อุณหภูมิและควำมดนั ผลติภัณฑ์ 

2. หน่วยปรับปรุงคุณภาพ 
(ต่อ) 

LSR/LCN/MCN 
Sweetening Unit 

LSR, LCN/MCN ปฏิกิริยา Mercaptan Oxidation ใช ้(Liquid 
Catalyst ฝังตวั
บน Activated 
Carbon) 

45 องศาเซลเซียส และความดนั 6 
กิโลกรัมต่อตารางเซนติเมตร ท่ี Reactor 

Sweet LSR, Sweet 
LCN/MCN 

 
Unsaturated LPG 
Splitting Unit 

Unsaturated 
LPG 

กลัน่แยก ไม่ใช ้ 105 องศาเซลเซียส และความดนั 18.5 
กิโลกรัมต่อตารางเซนติเมตร ท่ีกน้หอกลัน่ 

Mixed C3, Mixed C4 

 Polymer Grade 
Propylene Unit 

Mixed C3 กลัน่แยก ไม่ใช ้ 40 องศาเซลเซียส และความดนั 12.5 
กิโลกรัมต่อตารางเซนติเมตร ท่ีกน้หอกลัน่ 

Propylene, Propane, RFG 

 Jet Merox Unit Kerosene ปฏิกิริยา Mercaptan Oxidation ใช ้(Liquid 
Catalyst ฝังตวั
บน Activated 
Carbon) 

35 องศาเซลเซียส และความดนั 10 
กิโลกรัมต่อตารางเซนติเมตร ท่ี Reactor 

Jet Fuel  

 DHTU  Diesel Feed, H2 ปฏิกิริยาก าจดัซลัเฟอร์ดว้ย
ไฮโดรเจน 

ใช ้(Co-Mo) 370 องศาเซลเซียล และความดนั 66 
กิโลกรัมต่อตารางเซนติเมตร ท่ี Reactor 

Sweet Diesel, RFG 

 WCN-HTU      
 SHU Reactors WCN ปฏิกิริยาเปล่ียนรูปสารประกอบ 

Light Mercaptans เป็นสารประ-
กอบซลัเฟอร์ท่ีมีขนาดใหญ่ 

ใช ้(Ni) 193 องศาเซลเซียส และความดนั 29 
กิโลกรัมต่อตารางเซนติเมตร ท่ี Reactor 

WCN Mercaptan ต ่า 

 HDS Reactors MCN ซลัเฟอร์สูง ปฏิกิริยาก าจดัซลัเฟอร์ดว้ย
ไฮโดรเจน 

ใช ้(Ni-CoMo, 
Activated 
Alumina) 

320 องศาเซลเซียส และความดนั 22 
กิโลกรัมต่อตารางเซนติเมตร ท่ี Reactor 

MCN, Off Gas 

 BSU  Light Reformate ปฏิกิริยาก าจดัสาร Benzene 
ดว้ยไฮโดรเจน 

ใช ้(Ni) 130 องศาเซลเซียส และความดนั 31 
กิโลกรัมต่อตารางเซนติเมตร ท่ี Reactor 

Light Reformate, RFG 
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ตำรำงที ่2.4-1   (ต่อ)  
ประเภท หน่วยผลติ สำรป้อน หลกักำรท ำงำน ตัวเร่งปฏิกริยำ อุณหภูมิและควำมดนั ผลติภัณฑ์ 

3. หน่วยสนบัสนุนการผลิต ARU*  
(No.1 and No.2) 

Rich Amine กลัน่แยก ไม่ใช ้ 125 องศาเซลเซียส และความดนั 1   
กิโลกรัมต่อตารางเซนติเมตร ท่ีกน้หอกลัน่ 

H2S, Lean Amine 

 SWS*  
(No.1 and No.2) 

Sour Water กลัน่แยก ไม่ใช ้ 125 องศาเซลเซียส และความดนั 1 
กิโลกรัมต่อตารางเซนติเมตร ท่ีกน้หอกลัน่  

H2S, Stripped Sour Water 

 SRU*  
(No.1 and No.2) 

Sour Gas ปฏิกิริยาเปล่ียนรูปก๊าซ
ไฮโดรเจนซลัไฟดเ์ป็นก ามะถนั 

ใช ้(Activated 
Alumina) 

320 องศาเซลเซียส และความดนั 1.8 
กิโลกรัมต่อตารางเซนติเมตร ท่ี Reactor 

Tail Gas, ก ามะถนัเหลว 

 TGTU Tail Gas จาก SRU ปฏิกิริยาเปล่ียนรูปก๊าซ 
ซลัเฟอร์ไดออกไซด ์           
เป็นก๊าซไฮโดรเจนซลัไฟด ์

ใช ้(Co-Mo) 320 องศาเซลเซียส และความดนั 1.8 
กิโลกรัมต่อตารางเซนติเมตร ท่ี Reactor 

H2S 

หมำยเหตุ :  * ผลิตภณัฑข์อง ARU, SWS และ SRU เป็นผลิตภณัฑท่ี์เกิดจากการบ าบดัสารมลพิษท่ีออกจากหน่วยผลิตหลกั และหน่วยปรับปรุงคุณภาพ ซ่ึงไม่ไดมี้การจ าหน่ายสู่ภายนอก                                               

ยกเวน้ก ามะถนัท่ีน าไปจ าหน่ายเป็นผลิตภณัฑต่์อไป 
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ในกรณีท่ีโรงกลัน่น ้ามนัท าการกลัน่น ้ ามนัดิบท่ีมีปรอทเจือปน ผลิตภณัฑ ์Whole Range 

Naphtha และ Wild Range Naphtha ประกอบดว้ย LSR และ HSR นั้น จะส่งผา่นเขา้สู่อุปกรณ์ก าจดัปรอท 

(Mercury Removal Unit : MRU) ท่ีอยูใ่นหน่วยกลัน่น ้ามนัดิบ ก่อนส่งไปกลัน่แยกเพื่อใหไ้ดผ้ลิตภณัฑ ์

LSR และ HSR ต่อไป ส าหรับ Off Gas ท่ีควบแน่นไม่ไดจ้ะผา่นการก าจดัปรอทดว้ย Adsorbent ท่ีหน่วย 

MRU ก่อนส่งเขา้หน่วยลดปริมาณก๊าซไฮโดรเจนซลัไฟด์ โดยใช ้ Amine จากหน่วย ARU No.2 ก่อน

น าไปใชเ้ป็นก๊าซเช้ือเพลิง (Fuel Gas) ต่อไป  

 (2) หน่วยกลั่นสุญญำกำศ (Vacuum Distillation Unit: VDU) 

 หน่วยกลัน่สุญญากาศมีหนา้ท่ีกลัน่ Atmospheric Residuum (AR) จาก CDU โดยใช้

การกลัน่ท่ีสุญญากาศ AR ถูกท าใหร้้อนท่ีเตาให้ความร้อนก่อนเขา้สู่หอกลัน่สุญญากาศ โดยมีอุณหภูมิ            

ท่ีกน้หอกลัน่ประมาณ 400 องศาเซลเซียส เพื่อกลัน่แยกออกเป็นผลิตภณัฑ ์ 

 ระบบการเผาไหมท่ี้เตาใหค้วามร้อนของ CDU และ VDU เป็นชนิด Ultra Low NOx 

Burner ซ่ึงเป็นระบบหวัเผาท่ีถูกพฒันาเทคโนโลยมีาจาก Low NOx Burner เพื่อช่วยควบคุมการระบายก๊าซ

ออกไซด์ของไนโตรเจนจากการเผาไหมใ้หมี้ประสิทธิภาพมากยิง่ข้ึน ท าใหค้่าการระบายของก๊าซออกไซด์

ของไนโตรเจนท่ีระบายออกจากปล่อง CDU และปล่อง VDU มีค่าเป็นไปตามท่ีก าหนด 

 นอกจากน้ี เพื่อเป็นการลดการใชพ้ลงังานท่ีเตาใหค้วามร้อนของ CDU และ VDU            

โรงกลัน่น ้ามนัไดท้  าการติดตั้งระบบ Air Preheater ท่ีบริเวณดา้นหนา้ของเตา อยา่งละ 1 หน่วย                   

เพื่อแลกเปล่ียนความร้อนกบัอากาศจากภายนอก ก่อนส่งเขา้ไปช่วยในการเผาไหม ้ ระบบ Air Preheater 

ท าหนา้ท่ีในการเพิ่มอุณหภูมิใหก้บัอากาศก่อนส่งเขา้สู่หอ้งเผาไหม ้ โดยการน าก๊าซร้อน (Hot Flue Gas)         

ท่ีระบายออกจากปล่องระบายอากาศของ CDU และ VDU ซ่ึงมีอุณหภูมิเฉล่ียประมาณ 330 องศาเซลเซียส 

กลบัมาผา่น Air Preheater เพื่อแลกเปล่ียนความร้อนใหก้บัอากาศท่ีจะเขา้สู่กระบวนการเผาไหม ้ โดย

สามารถเพิ่มอุณหภูมิของอากาศจากเดิมประมาณ 30-40 องศาเซลเซียส ใหมี้อุณหภูมิเพิ่มข้ึนประมาณ 230 

องศาเซลเซียส ส่งผลใหมี้ปริมาณความตอ้งการใชเ้ช้ือเพลิงในการเผาไหมล้ดลง โดยปริมาณการใชเ้ช้ือเพลิง

ของเตาใหค้วามร้อนของ CDU และ VDU ลดลงเป็น 196 และ 89 ตนัต่อวนั ตามล าดบั นอกจากการลด

การใชพ้ลงังานแลว้ ภายหลงัการติดตั้ง Air Preheater จะท าใหป้ระสิทธิภาพของกระบวนการเผาไหม้

เช้ือเพลิงท่ีเตาใหค้วามร้อนท่ี CDU และ VDU เพิ่มข้ึน จาก ร้อยละ 83 เป็น ร้อยละ 90   
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 (3) Residuum Fluid Catalytic Cracking Unit (RFCCU) 

  หน่วยแตกน ้ามนัหนกั (RFCCU) ท าหนา้ท่ีเปล่ียนสารป้อนท่ีเป็นน ้ามนัหนกั ซ่ึง

ประกอบดว้ย VHVGO จาก VDU และ Hydrotreated Heavy Vacuum Gas Oil (Hydrotreated HVGO) 

จาก HVGO-HTU และ Hydrocracker Unit Bottom (HCUB) ซ่ึงซ้ือจากบริษทั PTTGC ใหเ้ป็นผลิตภณัฑ์

ท่ีมีมูลค่าสูงข้ึน โดยท่ีสารป้อนขา้งตน้จะผสมกบัไอน ้าและตวัเร่งปฏิกิริยาใน Reactor ภายใตอุ้ณหภูมิ 535 

องศาเซลเซียส และความดนั 2.4 กิโลกรัมต่อตารางเซนติเมตร เพื่อให้โมเลกุลของสารป้อนแตกตวัเป็น

ผลิตภณัฑเ์บา (Lighter Products) และบางส่วนเกิดเป็น Coke เกาะบนผวิของตวัเร่งปฏิกิริยา ผลิตภณัฑ์

จากขั้นตอนน้ีเป็นของผสมระหวา่งไฮโดรคาร์บอนและตวัเร่งปฏิกิริยา ซ่ึงจะถูกส่งผา่น Cyclone เพื่อแยก 

ตวัเร่งปฏิกิริยาออกจากผลิตภณัฑ ์ Coke และตวัเร่งปฏิกิริยาท่ีผา่นการเกิดปฏิกิริยาจะถูกส่งเขา้ไปยงั 

Regenerator เพื่อเผาไหมก้บัออกซิเจนท่ีอุณหภูมิ 700 องศาเซลเซียส เกิดเป็นก๊าซ SO2, NOx, CO และ 

CO2 และใหค้วามร้อน ซ่ึงใชส้ าหรับปฏิกิริยาแตกตวัท่ีอุปกรณ์ Reactor ต่อไป นอกจากน้ีตวัเร่งปฏิกิริยาท่ี

ผา่นการเผาไหมจ้ะถูกส่งกลบัมาท าปฏิกิริยาท่ี Reactor อีกคร้ัง  

 ก๊าซไอเสีย (Flue Gas) ท่ีเกิดจากการเผาไหมข้อง Coke จะถูกเผาซ ้ าท่ี CO Oxidizer 

เพื่อใหม้ัน่ใจวา่ก๊าซคาร์บอนมอนอกไซดท่ี์ระบายออกสู่บรรยากาศ มีค่าเป็นไปตามมาตรฐานก าหนด โดย

ความร้อนท่ีไดจ้ากการเผาจะน าไปใชใ้นการผลิตไอน ้า และ Flue Gas จะถูกปล่อยออกสู่บรรยากาศต่อไป 

2.4.2 หน่วยปรับปรุงคุณภำพ 

 (1) หน่วยก ำจัดปรอท (Mercury Removal Unit (MRU)) 

MRU เป็นหน่วยท่ีอยูภ่ายใน CDU ท าหนา้ท่ีก าจดัปรอทออกจากผลิตภณัฑจ์าก CDU 

ไดแ้ก่ Off Gas, Whole Range Naphtha และ Wild Range Naphtha โดย MRU ถูกออกแบบเพื่อรองรับ

ผลิตภณัฑท่ี์มีความเขม้ขน้ของปรอท ประมาณ 500 ส่วนในพนัลา้นส่วน และเม่ือผา่น MRU แลว้ ท าใหมี้

ปรอทเหลือ ต ่ากวา่ 1 ส่วนในพนัลา้นส่วน ในการก าจดัปรอทของ MRU จะใช ้ Absorbent ซ่ึงบรรจุอยู่

ภายใน Vessel เป็นสารส าหรับดูดซึมสารปรอท ภายใตส้ภาวะอุณหภูมิและความดนัท่ีเหมาะสม ประมาณ 

41 องศาเซลเซียส และ 20 กิโลกรัมต่อตารางเซนติเมตร ตามล าดบั Absorbent ท่ีใชส้ าหรับก าจดัปรอท        

จะถูกบรรจุไวภ้ายใน Vessel จ  านวน 2 Vessels ท่ีต่อกนัในลกัษณะอนุกรม เพื่อใหมี้ความมัน่ใจวา่ปรอท      

จะถูกดกัจบัออกจากผลิตภณัฑไ์ดห้มด 
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  (2) หน่วยปรับปรุงคุณภำพแนฟทำ (Naphtha Hydrotreating Unit (NHTU)) 

NHTU มีหนา้ท่ีก าจดัก ามะถนัและไนโตรเจนออกจาก HSR ท่ีไดจ้าก CDU ก่อน

ส่งไปยงัหน่วย Platformer/Continuous Catalytic Reforming (PLF/CCRU) โดย HSR ท่ีเป็นสารป้อน และ

ก๊าซไฮโดรเจนจาก Platformer ถูกท าใหร้้อนท่ีเตาใหค้วามร้อน ก่อนเขา้ท าปฏิกิริยาใน Reactor ท่ีมีตวั                 

เร่งปฏิกิริยา ภายใตก้ารควบคุมอุณหภูมิและความดนัท่ีเหมาะสม ประมาณ 340 องศาเซลเซียส และ 34 

กิโลกรัมต่อตารางเซนติเมตร ตามล าดบั โดยก๊าซไฮโดรเจนจะรวมตวักบัก ามะถนัและไนโตรเจนในน ้ามนั

เกิดเป็นไฮโดรเจนซลัไฟด ์ 

 (3) หน่วยปรับปรุงโครงสร้ำงโมเลกุลน ำ้มันโดยใช้ตัวเร่งปฏิกิริยำ (Platformer Unit/ 

Continuous Catalytic Reforming Unit (PLF/CCRU))  

หน่วยน้ีท าหนา้ท่ีในการปรับปรุง Sweet HSR ท่ีไดจ้าก NHTU ซ่ึงมีค่าออกเทนต ่า               

ใหก้ลายเป็น Reformate ท่ีมีค่าออกเทนสูง โดยสารป้อนจะถูกท าใหร้้อนท่ีเตาใหค้วามร้อนก่อนเขา้ท า

ปฏิกิริยาใน Reactor ท่ีมีตวัเร่งปฏิกิริยาท่ีมี Platinum เป็นส่วนประกอบ ภายใตก้ารควบคุมอุณหภูมิและ

ความดนัท่ีเหมาะสม คือ ประมาณ 510 องศาเซลเซียส และ 6 กิโลกรัมต่อตารางเซนติเมตร ตามล าดบั                  

ตวัเร่งปฏิกิริยาท่ีใชแ้ลว้จาก Reactor ส่งไปฟ้ืนฟูสภาพท่ี CCRU ก่อนน ากลบัมาใชท่ี้ Reactor ต่อไป 

 (4) Heavy Vacuum Gas Oil Hydrotreating Unit (HVGO-HTU) 

HVGO-HTU มีหนา้ท่ีในการลดปริมาณก ามะถนัในผลิตภณัฑ ์HAGO ท่ีไดจ้าก CDU 

และ HVGO ท่ีไดจ้าก VDU จากปริมาณก ามะถนัประมาณ ร้อยละ 2.9 โดยน ้าหนกั เป็นประมาณ ร้อยละ 

0.5 โดยน ้าหนกั ก่อนส่งเขา้ RFCCU ต่อไป โดยกระบวนการเร่ิมจากการส่ง HAGO และ HVGO ท่ีมี

ปริมาณก ามะถนัสูง และก๊าซไฮโดรเจนจาก Platformer เขา้ท าปฏิกิริยาใน Reactor ท่ีมีตวัเร่งปฏิกิริยา 

ภายใตก้ารควบคุมอุณหภูมิประมาณ 350-400 องศาเซลเซียส และความดนั 100 กิโลกรัมต่อตาราง-

เซนติเมตร โดยไฮโดรเจนจะท าปฏิกิริยากบัก ามะถนัในน ้ามนัเกิดเป็นก๊าซไฮโดรเจนซลัไฟด ์ 

 (5) หน่วยปรับปรุงคุณภำพก๊ำซปิโตรเลียมเหลว (Unsaturated LPG และ Saturated 

LPG Sweetening Unit)  

หน่วยน้ีท าหนา้ท่ีลดปริมาณสารประกอบ Mercaptan ออกจากผลิตภณัฑ ์ LPG 

เน่ืองจาก Unsaturated LPG ท่ีไดจ้าก RFCCU และ Saturated LPG ท่ีไดจ้าก CDU และ PLF/CCRU จะมี 
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Methyl-Mercaptan และ Ethyl-Mercaptan ปนอยู ่ซ่ึง Mercaptan น้ีเป็นสารประกอบก ามะถนัท่ีท าให ้LPG 

มีกล่ินเหมน็ และมีฤทธ์ิกดักร่อนโลหะ การลดปริมาณ Mercaptan ท าไดโ้ดยใชส้ารละลายโซเดียม-    

ไฮดรอกไซด ์ เพื่อท าหนา้ท่ีจบั Mercaptan ใหอ้ยูใ่นสารละลาย ท่ีสภาวะการท างานท่ีอุณหภูมิ 42 องศา-

เซลเซียส และความดนั 18 กิโลกรัมต่อตารางเซนติเมตร ใน Extractor แลว้ท าปฏิกิริยากบัออกซิเจน 

สารละลายโซเดียมไฮดรอกไซดท่ี์ใชแ้ลว้ จะถูกส่งไปปรับสภาพท่ีหน่วยฟ้ืนฟูสภาพ 

(Caustic Regeneration) แลว้น ากลบัมาใชง้านใหม่ ทั้งน้ีในกระบวนการเปล่ียน Mercaptan และ Caustic 

Regeneration ท าใหเ้กิด Spent Caustic และสารไดซลัไฟด ์ 

 (6) หน่วยปรับปรุงคุณภำพน ำ้มันเบำ (Light Straight Run (LSR), Light Cracked 

Naphtha (LCN) และ Medium Cracked Naphtha (MCN) Sweetening Unit) 

หน่วยน้ีมีหนา้ท่ีลดปริมาณสารประกอบ Mercaptan ใน LSR ท่ีไดจ้าก CDU และ 

Treated LCN และ Treated MCN ท่ีไดจ้าก WCN-HTU โดยหน่วยน้ีแบ่งเป็น 3 หน่วยยอ่ย คือ LSR 

Sweetening Unit, LCN Sweetening Unit และ MCN Sweetening Unit 

การลดปริมาณสารประกอบ Mercaptan ท่ีหน่วยน้ี เป็นการเปล่ียนโครงสร้างของ 

Mercaptan ใหเ้ป็นสารก ามะถนัในรูปของไดซลัไฟด ์  ซ่ึงเป็นสารไม่เป็นอนัตราย ไม่กดักร่อน และไม่มี

กล่ิน ท าไดโ้ดยการเติมออกซิเจนและสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด์ใหก้บัสารป้อน ท่ี Merox Reactor 

ท่ีอุณหภูมิ 45 องศาเซลเซียส และความดนั 6 กิโลกรัมต่อตารางเซนติเมตร และมีการใชถ่้านกมัมนัต ์

(Activated Charcoal) เป็นตวัจบัตวัเร่งปฏิกิริยาไวท่ี้ผวิ เม่ือสารป้อนท่ีผสมอากาศผา่นบนตวัเร่งปฏิกิริยา 

จะเกิดปฏิกิริยาเติมออกซิเจน และเปล่ียน Mercaptan เป็นน ้ามนัไดซลัไฟด ์ ซ่ึงจะละลายไปกบัผลิตภณัฑ์

น ้ามนั ส่วน Spent Caustic จะถูกแยกออกจากผลิตภณัฑ ์ และส่งไปถงักกัเก็บแบบปิดเพื่อป้องกนักล่ิน 

ก่อนส่งไปบ าบดัท่ีระบบบ าบดัน ้าเสีย  

กระบวนการลด Mercaptan ท่ีหน่วยน้ีจะแตกต่างกบั LPG Extraction Unit                  

เพราะ Mercaptan ท่ีอยูใ่น LPG มีโมเลกุลเบา สามารถละลายในสารละลาย Caustic ไดดี้ จึงใช้

กระบวนการ Liquid-liquid Extraction ได ้ ในขณะท่ีสาร Mercaptan ท่ีอยูใ่น LSR, LCN และ MCN                      

มีโมเลกุลหนกักวา่ และละลายในสารละลาย Caustic ไดน้อ้ย 
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 (7) หน่วยแยกก๊ำซปิโตรเลยีมเหลว (Unsaturated LPG Splitting Unit) 

หน่วยน้ีท าหนา้ท่ีในการกลัน่แยก Unsaturated LPG จาก Unsaturated LPG 

Extraction Unit ออกเป็น Mixed C3 และ Mixed C4 โดยหอ Depropanizer ท่ีอุณหภูมิ 105 องศาเซลเซียส 

และความดนั 18.5 กิโลกรัมต่อตารางเซนติเมตร ท่ีกน้หอกลัน่ 

 (8) หน่วยผลติโพรพลินี (Polymer Grade Propylene Splitting Unit (PGPU)) 

หน่วยน้ีท าหนา้ท่ีกลัน่แยก Mixed C3 ท่ีไดจ้ากหน่วย Unsaturated LPG Splitting            

เป็น Polymer Grade Propylene (PGP) และโพรเพน โดยหอ Deethanizer, C3 Splitter และ C3 Splitter 

Stub ท่ีอุณหภูมิ 40 องศาเซลเซียส และความดนั 12.5 กิโลกรัมต่อตารางเซนติเมตร ท่ีกน้หอกลัน่ 

 (9) หน่วยผลติน ำ้มันอำกำศยำน (Jet Merox Unit) 

หน่วย Jet Merox ท าหนา้ท่ีผลิตน ้ามนัอากาศยาน (Jet Fuel) จากสารป้อน คือ 

Kerosene ท่ีไดจ้าก CDU โดย Kerosene จะผา่น Feed Coalescer เพื่อแยกน ้าและ Particle ขนาดเล็กออก 

ก่อนเขา้สู่กระบวนการผลิต ซ่ึงมี 5 ขั้นตอน ดงัน้ี 

ขั้นตอนที ่ 1 กระบวนการใชโ้ซเดียมไฮดรอกไซด ์ เพื่อปรับลดสภาพความเป็นกรด

ของ Kerosene ก่อนส่งไปยงั Electrostatic Coalescer เพื่อแยกสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด์ท่ีใชแ้ลว้ 

(Spent Caustic) จากการลดสภาพความเป็นกรดออกของ Kerosene 

ขั้นตอนที่ 2 กระบวนการก าจดัสารก ามะถนัท่ีมีฤทธ์ิกดักร่อน ดว้ยกระบวนการ 

Sweetening โดย Kerosene ท่ีมีสาร Mercaptan ปนเป้ือนอยู ่ จะถูกก าจดัโดยใชอ้ากาศและสารละลาย

โซเดียมไฮดรอกไซด ์ เพื่อเปล่ียน Mercaptan ใหเ้ป็นสารก ามะถนัในรูปไดซลัไฟด ์กระบวนการน้ีเกิดข้ึน

ท่ี Merox Reactor ท่ีอุณหภูมิ 35 องศาเซลเซียส และความดนั 10 กิโลกรัมต่อตารางเซนติเมตร โดยใช้

ถ่านกมัมนัต ์ (Activated Charcoal) ซ่ึงมีตวัเร่งปฏิกิริยาไวท่ี้ผวิ เม่ือ Kerosene ท่ีผสมอากาศผา่นบนตวัเร่ง

ปฏิกิริยาจะเกิดปฏิกิริยาเติมออกซิเจน และเปล่ียน Mercaptan เป็นไดซลัไฟด์ จากนั้นจะถูกส่งไปยงั Caustic 

Settler เพื่อท าการแยก Caustic ออกจากผลิตภณัฑ ์โดย Caustic ท่ีแยกไดส่้วนใหญ่จะน าไปใชใ้หม่  

ขั้นตอนที่ 3 กระบวนการลา้งดว้ยน ้า โดย Kerosene ท่ีผา่นขั้นตอนการเปล่ียน             

สาร Mercaptan ใหเ้ป็นสารประกอบไดซลัไฟด์แลว้ จะถูกลา้งดว้ยน ้าเพื่อแยกสารเจือปนเป้ือนท่ีหลงเหลือ

ออกไป 
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ขั้นตอนที ่4 กระบวนการท าใหแ้หง้ Kerosene ท่ีผา่นการลา้งดว้ยน ้าแลว้ จะถูกท าให้

แหง้ โดยผา่นไปยงั Salt Dryer เพื่อก าจดัน ้าท่ีอยูใ่นผลิตภณัฑอ์อก โดยใชเ้กลือดูดซบัน ้าออก เพื่อให้แน่ใจ

วา่ผลิตภณัฑท่ี์ได ้คือ น ้ามนัอากาศยานท่ีไม่มีน ้าเจือปนอยู ่ 

ขั้นตอนที่ 5 กระบวนการก าจดัสารปนเป้ือนอ่ืนๆ โดยน ้ามนัอากาศยานท่ีผา่นการ

ก าจดัน ้าแลว้ น าไปผา่น Clay Treater เพื่อก าจดัสารปนเป้ือนอ่ืนๆ ท่ีหลงเหลืออยู ่ 

 (10) หน่วยปรับปรุงคุณภำพน ำ้มันดีเซล (Diesel Hydrotreating Unit (DHTU)) 

DHTU รับสารป้อนทั้งประเภท Hot Feed Diesel และ Cold Feed Diesel รวมกนัเขา้สู่ 

Reactor โดย Hot Feed Diesel รับมาจาก CDU และสารป้อนประเภท Cold Feed Diesel เป็นน ้ามนัดีเซล

จากถงัเก็บซ่ึงเป็นส่วนผสมเดียวกบั Hot Feed Diesel ส าหรับปริมาณสารป้อนนั้นปกติจะถูกส่งมาจาก                 

หน่วยผลิตตน้ทางโดยตรง (CDU) ประมาณ ร้อยละ 90 โดยปริมาตร นอกจากน้ีแลว้ยงัรับ HCN และ 

LCGO จาก RFCCU ดว้ย  

สารป้อนและก๊าซไฮโดรเจนจะผา่นเตาให้ความร้อน ก่อนเขา้ท าปฏิกิริยาใน Reactor 

ท่ีมีตวัเร่งปฏิกิริยา ซ่ึงมี Co-Mo เป็นองคป์ระกอบ ภายใตก้ารควบคุมท่ีอุณหภูมิและความดนัสูง ประมาณ 

370 องศาเซลเซียส และความดนั 66 กิโลกรัมต่อตารางเซนติเมตร ตามล าดบั โดยไฮโดรเจนจะจบักบั

ก ามะถนัในน ้ามนัเกิดเป็นก๊าซไฮโดรเจนซลัไฟด ์ เพื่อใหไ้ดน้ ้ามนัดีเซลท่ีมีก ามะถนัไม่สูงกวา่ ร้อยละ 

0.005 โดยน ้าหนกั 

ผลิตภณัฑท่ี์ออกจาก Reactor จะถูกส่งไปท่ี Separator เพื่อแยกก๊าซ Sour Water และ

น ้ามนัออกจากกนั ก๊าซท่ีไดเ้รียกวา่ Recycle Gas จะถูกลดปริมาณก๊าซไฮโดรเจนซลัไฟดท่ี์หอ  Recycle  

Gas  Amine  Contactor โดยใช ้ Lean Amine จาก ARU No.1 จากนั้นจะส่งเขา้สู่ระบบ Recycle Gas 

Compressor และมีการเติมก๊าซไฮโดรเจน เพื่อเพิ่มความดนัใหเ้หมาะสมกบัการเกิดปฏิกิริยา  ก่อนน าไป

เป็นสารป้อนของ Reactor ต่อไป ส าหรับน ้ามนัท่ีไดส่้งไปท่ี Product Stripper เพื่อแยก Sour Gas และ 

Wild Naphtha ออกจากน ้ามนัดีเซล โดย Off Gas ท่ีออกจากส่วนบนของหอกลัน่ ส่งไปรวมกบั Sour Gas 

จาก WCN-HTU และป้อนสู่ Low Pressure Amine Contactor (LP Amine Contactor) ท่ี HVGO-HTU เพื่อ

ลดปริมาณก๊าซไฮโดรเจนซลัไฟด ์ ก่อนส่งไปยงัระบบก๊าซเช้ือเพลิง ส่วน Wild Naphtha ท่ีออกจาก

ส่วนบนของหอกลัน่เช่นกนั จะส่งกลบัไปยงั CDU ส าหรับน ้ามนัดีเซลเป็นผลิตภณัฑจ์ากส่วนล่างของ

หอกลัน่ส่งไปยงัถงักกัเก็บต่อไป  
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 (11) Whole Cracked Naphtha Hydrotreater Unit (WCN-HTU) 

WCN-HTU ท าหนา้ท่ีลดปริมาณก ามะถนัในแนฟทา (Sour WCN) ท่ีไดจ้าก RFCCU 

สารป้อน Sour WCN พร้อมกบัก๊าซไฮโดรเจน ผา่นระบบท่อเขา้สู่ถงัปฏิกิริยา SHU Reactor จ านวน 2 

หน่วย ท่ีต่อกนัแบบอนุกรม ภายใตอุ้ณหภูมิ 150-190 องศาเซลเซียส และความดนัประมาณ 29 กิโลกรัม

ต่อตารางเซนติเมตร มีตวัเร่งปฏิกิริยาเป็น Ni-Mo เพื่อเปล่ียนโครงสร้าง Diolefins ใหอ้ยูใ่นรูป Olefins 

และเปล่ียน Mercaptans ใหอ้ยูใ่นรูปสารประกอบไดซลัไฟดท่ี์มีขนาดใหญ่ข้ึน ซ่ึงท าใหง่้ายต่อการ

เกิดปฏิกิริยาและลดความเส่ียงต่อการอุดตนัในถงัปฏิกิริยา ผลิตภณัฑท่ี์ไดจ้าก SHU Reactor จะส่งต่อไปยงั 

SHU Splitter ภายใตค้วามดนั 7.6 กิโลกรัมต่อตารางเซนติเมตร เพื่อกลัน่แยก LCN ซ่ึงมีค่าก ามะถนัต ่ากวา่ 

50 ส่วนในลา้นส่วน แต่มีค่าออกเทนสูงออกจาก MCN ซ่ึงมีค่าก ามะถนัสูงกวา่ 

MCN จาก SHU Splitter จะถูกส่งต่อไปยงัถงัปฏิกิริยา HDS Reactor เพื่อลดปริมาณ

ก ามะถนัใหมี้ค่าต ่ากวา่ 50 ส่วนในลา้นส่วนโดยน ้าหนกั โดยเติมก๊าซไฮโดรเจนเขา้ไปพร้อมกบั MCN 

เพื่อท าปฏิกิริยาในถงัปฏิกิริยา (Reactor) ภายใตอุ้ณหภูมิ 230-320 องศาเซลเซียส ดว้ยเตาใหค้วามร้อน 

และความดนั 22 กิโลกรัมต่อตารางเซนติเมตร โดยมี NiMo (Nickel-Molybdenum) และ CoMo (Cobalt-

Molybdenum) เป็นตวัเร่งปฏิกิริยา ซ่ึงก๊าซไฮโดรเจนจะจบักบัก ามะถนัในโมเลกุลน ้ามนัและเกิดเป็นก๊าซ

ไฮโดรเจนซลัไฟด ์(H2S) 

ผลิตภณัฑท่ี์ออกจาก HDS Reactor จะส่งต่อไปยงั Separator เพื่อแยกก๊าซ Sour 

Water และน ้ามนั ออกจากกนั  

ก๊าซท่ีแยกไดมี้ค่าความบริสุทธ์ิของ H2 มากกวา่ร้อยละ 80% จะถูกส่งไปท่ีหอ Amine 

Absorber เพื่อลดปริมาณก๊าซไฮโดรเจนซลัไฟด ์ โดยใช ้ Lean Amine จาก ARU No.1 ก่อนท่ีจะถูกน า

กลบัมาใชใ้หม่ โดยใช ้Compressor เป็นอุปกรณ์ในการหมุนเวยีนก๊าซในระบบ Recycle Gas รวมกบัก๊าซ

ไฮโดรเจนเพิ่มเติม (Make-Up H2) ก่อนป้อนเขา้สู่ HDS Reactor 

MCN ท่ีผา่นการเกิดปฏิกิริยาจะประกอบไปดว้ย ก๊าซไฮโดรเจนซลัไฟด ์ (H2S) ป้อน 

เขา้สู่หอกลัน่ Stabilizer เพื่อแยก Sour Gas และ Sour Water ท่ีติดมาในน ้ามนัออกท่ีส่วนบนของหอกลัน่ 

ส่วน MCN ซ่ึงเป็นผลิตภณัฑ์ออกจากส่วนล่างของหอกลัน่ เรียกวา่ Treated MCN  

Treated MCN บางส่วนผสมกบั LCN ท่ีมาจาก SHU Splitter เพื่อควบคุมความดนัไอ

ของ LCN ท่ีส่งต่อไปยงั LCN Sweetening Unit ใหไ้ดค้่าประมาณ 83 กิโลปาสคาล (kPa)   
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 (12) หน่วยปรับปรุงคุณภำพน ำ้มันเบนซิน (Benzene Saturation Unit (BSU)) 

BSU ท าหนา้ท่ีลดปริมาณเบนซีนใน Reformate ท่ีเป็นส่วนผสมในน ้ามนัเบนซิน 

โดย Reformate จาก Platformer เขา้สู่ Reformate Spiltter ท่ีท างานภายใตอุ้ณหภูมิประมาณ 150 องศา-

เซลเซียส และความดนั 2 กิโลกรัมต่อตารางเซนติเมตร ท่ีกน้หอ เพื่อกลัน่แยกเป็น Light Reformate                 

ออกจากส่วนบนของหอกลัน่ และส่งไปยงั BSU Reactor เพื่อปรับปรุงคุณภาพต่อไป ส่วน Heavy 

Reformate ออกจากส่วนล่างของหอกลัน่  

สารเบนซีนใน Light Reformate ถูกท าใหอ่ิ้มตวัโดยท าปฏิกิริยากบัก๊าซไฮโดรเจน              

ใน Reactor ท่ีมีตวัเร่งปฏิกิริยาเป็น Ni ภายใตอุ้ณหภูมิประมาณ 130 องศาเซลเซียส และความดนั 31 

กิโลกรัมต่อตารางเซนติเมตร จากนั้นส่งผลิตภณัฑท่ี์ออกจาก Reactor ไปยงัหอ Separator และ Stabilizer 

เพื่อกลัน่แยกเป็น Off Gas ออกจากส่วนบนของหอกลัน่ เพื่อส่งไปยงัระบบก๊าซเช้ือเพลิง ส่วน Saturated 

Light Reformate ท่ีออกทางส่วนล่างของหอ ส่งไปผสมกบั Heavy Reformate จาก Reformate Splitter 

ก่อนส่งไปยงัถงัเก็บกกั เพื่อผสมเป็นผลิตภณัฑน์ ้ามนัเบนซินต่อไป  

2.4.3 หน่วยสนับสนุนกำรผลติ 

 (1) หน่วยฟ้ืนฟูสภำพสำรเอมีน (Amine Regeneration Unit (ARU)) 

ท าหนา้ท่ีในการฟ้ืนฟูสภาพของ Amine ท่ีผา่นการดูดซึมก๊าซไฮโดรเจนซลัไฟด ์ (Rich 

Amine) ใหก้ลายเป็น Amine ท่ีมีก๊าซไฮโดรเจนซลัไฟดต์ ่า (Lean Amine) เพื่อหมุนเวียนน ากลบัมาใชใ้น

การดูดซึมก๊าซไฮโดรเจนซลัไฟดอ์อกจากผลิตภณัฑ ์ และก๊าซเช้ือเพลิงในกระบวนการผลิตหน่วยต่างๆ 

โดย Rich Amine จะถูกส่งไปยงัหอกลัน่ ภายใตอุ้ณหภูมิ 125 องศาเซลเซียส และความดนั 1 กิโลกรัมต่อ

ตารางเซนติเมตร ท่ีกน้หอกลัน่ เพื่อแยกเอาก๊าซไฮโดรเจนซลัไฟดอ์อกทางส่วนบนของหอกลัน่ และถูก

ส่งไปยงั SRU 

ARU มีจ านวน 2 หน่วย โดย ARU No.1 จะรับ Rich Amine จาก DHTU, HVGO-

HTU และ WCN-HTU ส่วน ARU No.2 จะรับ Rich Amine จาก CDU และ RFCCU  
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 (2) หน่วยบ ำบัดน ำ้เสียปนเป้ือนจำกกระบวนกำรผลติ (Sour Water Stripping Unit 

(SWS)) 

SWS ท าหนา้ท่ีในการก าจดัไฮโดรเจนซลัไฟด์และแอมโมเนียออกจาก Sour Water ท่ี

เกิดจากกระบวนการผลิต โดย SWS มีอยู ่ 2 หน่วย คือ SWS No.1 รับน ้าเสียจาก CDU, PLF/CCRU, 

NHTU, HVGO-HTU, ARU, DHTU, WCN-HTU, SRU และ TGTU ส าหรับ SWS No.2 รับน ้าเสียจาก 

VDU และ RFCCU  

Sour Water แต่ละหน่วยจะถูกส่งไปยงัถงักกัเก็บ เพื่อแยกน ้ามนัท่ีปนเป้ือนออกจาก

น ้าก่อนส่งเขา้สู่หอกลัน่ เพื่อแยกก๊าซไฮโดรเจนซลัไฟดแ์ละก๊าซแอมโมเนียออกทางส่วนบนของหอกลัน่ 

ภายใตอุ้ณหภูมิ 125 องศาเซลเซียส ความดนั 1 กิโลกรัมต่อตารางเซนติเมตร ท่ีกน้หอกลัน่ จากนั้นส่ง

ต่อไปยงั SRU ส่วนน ้าท่ีออกจากส่วนล่างของหอ เรียกวา่ Stripped Sour Water โดย Stripped Sour Water 

จาก SWS No.1 ส่วนหน่ึงสามารถน ากลบัไปใชท่ี้ DHTU, HVGO-HTU และ WCN-HTU ส าหรับ 

Stripped Sour Water จาก SWS No.2 ส่วนหน่ึงสามารถน ากลบัมาใชท่ี้อุปกรณ์ Desalter ส่วน Stripped 

Sour Water ท่ีเหลือจากทั้ง SWS No.1 และ SWS No.2 จะถูกท าใหเ้ยน็ลง และส่งไปยงัระบบบ าบดัน ้าเสีย 

(3) หน่วยผลติก ำมะถัน (Sulfur Recovery Unit (SRU)) 

SRU มีจ านวน 2 หน่วย ท าหนา้ท่ีเปล่ียนก๊าซไฮโดรเจนซลัไฟดใ์หเ้ป็นก ามะถนั

บริสุทธ์ิ โดยใช ้Claus Process ซ่ึงสามารถผลิตก ามะถนัไดห้น่วยละประมาณ 135 ตนัต่อวนั สารป้อนของ

หน่วยน้ีคือ ก๊าซไฮโดรเจนซลัไฟดแ์ละก๊าซแอมโมเนียจาก ARU, SWS และ TGTU โดยการท างานของ 

SRU เร่ิมจากการเผาก๊าซไฮโดรเจนซลัไฟดพ์ร้อมกบัอากาศ เพื่อใหเ้ป็นก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซด ์ (SO2) 

และไอน ้า ก๊าซร้อนท่ีเกิดจากการเผาไหมจ้ะน าไปใชผ้ลิตเป็นไอน ้า จากนั้นก๊าซร้อนท่ีมีอุณหภูมิลดลงจะ

เขา้สู่ Claus Reactor ท่ีต่ออนุกรมกนั 3 ตวั เพื่อเปล่ียนก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซดใ์หเ้ป็นไอก ามะถนั โดยใช้

ตวัเร่งปฏิกิริยาไอก ามะถนัท่ีเกิดข้ึนจากเตาเผา และ Reactor จะถูกควบแน่นเป็นก ามะถนัเหลว โดย

แลกเปล่ียนความร้อนกบัน ้า ก ามะถนัเหลวท่ีไดส่้งไปยงัถงักกัเก็บ เพื่อรอส่งไปจ าหน่ายหรือส่งเขา้สู่

ขั้นตอนการตดัเม็ด (Pelletized) ต่อไป 
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(4) Tail Gas Treating Unit (TGTU) 

TGTU มีหนา้ท่ีในการลดปริมาณก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซดจ์าก Tail Gas ท่ีไดจ้าก 

SRU ก่อนปล่อยออกสู่บรรยากาศ โดยการท าปฏิกิริยาของสารประกอบซลัเฟอร์ในรูปต่างๆ กบัก๊าซ

ไฮโดรเจน เพื่อเปล่ียนใหเ้ป็นก๊าซไฮโดรเจนซลัไฟด ์ ก่อนจะส่งกลบัไปยงั SRU เพื่อเปล่ียนรูปเป็น

ก ามะถนั 

โดยกระบวนการเร่ิมจากการผลิตก๊าซไฮโดรเจน จากการเผาก๊าซธรรมชาติพร้อมกบั

ไอน ้า และส่งไปท าปฏิกิริยากบัสารประกอบซลัเฟอร์ใน Tail Gas ใหเ้ป็นก๊าซไฮโดรเจนซลัไฟดท่ี์ 

Hydrogenation Reactor ภายใตอุ้ณหภูมิ 270 องศาเซลเซียส และความดนั 0.25 กิโลกรัมต่อตาราง-

เซนติเมตร ท่ีขาเขา้ Reactor ก๊าซท่ีไดจ้าก Reactor ส่งไป Contact Condenser (CCD) เพื่อแยกน ้าท่ีเกิดข้ึน

จากปฏิกิริยาออกจากระบบก่อนส่งไปท่ี Methyl Diethanolamine (MDEA) Absorber เพื่อดูดซึมก๊าซ

ไฮโดรเจนซลัไฟด ์ โดยสารละลาย MDEA ท่ีดูดซึมก๊าซไฮโดรเจนซลัไฟดจ์ะถูกส่งไปยงัหอ MDEA 

Regenerator เพื่อแยกก๊าซไฮโดรเจนซลัไฟดอ์อกทางส่วนบนของหอกลัน่ เพื่อส่งกลบัไปยงัหน่วย SRU 

ส่วน MDEA ท่ีไดจ้ากส่วนล่างของหอจะถูกหมุนเวยีนกลบัมาใชต่้อไป ส่วนก๊าซท่ีออกมาจาก MDEA 

Absorber จะถูกเผาท่ี Thermal Oxidizer เพื่อเปล่ียนรูปของก๊าซไฮโดรเจนซลัไฟดท่ี์อาจเหลืออยูใ่ห้เป็น

ก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซด ์ก่อนท่ีจะระบายออกสู่บรรยากาศต่อไป  

ส าหรับภาพรวมกระบวนการผลิตของโรงกลัน่น ้ามนั ดงัแสดงในรูปท่ี 2.4-1 
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CDU

VDU

NHTU
PLF/

CCRU

MRU

Saturated LPG

Kerosene   

LDO   

HDO   

HAGO  

AR

LVGO

VHVGO   

VR   

Desalter
Crude

Furnace

Flue gas

(SO2, NOx)

LSR

HSR

Off Gas

HSR

Furnace

Flue gas

(SO2, NOx)

Off Gas

Furnace

Flue gas

(SO2, NOx)

H2

Saturated

 LPG  

Sweet HSR

Furnace

Saturated

LPG  

Reformate

Off Gas 

to RFG

H2

H2

Sweet HSR 

Unsaturated 

LPG and 

Saturated 

LPG  

Extraction 

UnitUnsaturated LPG

Unsaturated 

LPG 

Splitting Unit

LPGTank

Sweet Saturated LPG 

Mix C4

Sweet Unsaturated LPG 

Disulfide Mix C3

PGPU

Propane

Off Gas to RFG

Propylene

Propylene Tank

LSR/LCN/

MCN  

Sweetening 

UnitLCN/MCN 

LSR
LSR

Mogas 

Blend

Treated Naphtha

BSU

Reformate

Off Gas to RFG

DHTU

Unstabilized Naphtha  

Furnace

Flue gas

(SO2, NOx)

WCN-

HTU
JMU 

RFCCU

HVGO

HVGO-

HTU

Off Gas to RFG

HCN+LCGO

HCN+LCGO

Treated Diesel 

Diesel Oil Tank

Import H2

Fuel Oil 

Blend

Import B100
Biodiesel 

Blend

Kerosene   

Furnace

Flue gas

(SO2, NOx)

Kerosene

Jet Fuel Tank

LSR

WCN

Off Gas to RFGImport H2

H2

Furnace

Flue gas

(SO2, NOx)
Flue gas

(SO2, NOx, CO, PM)

Off Gas to RFG

Regenerator

Treated HVGO

HCUB from PTTGC

Coke

DCO

LDO   

LDO

HCN+LCGO

VR

Off Gas to RFG

Mogas Tank

Fuel Oil and Asphalt

Truck 

HVGO to PTTGC

Saturated LPG

Jet Fuel Oil

Off Gas 

to RFG

Chemical Naphtha Tank

 
 รูปที่ 2.4-1    แผนผงัแสดงภำพรวมกระบวนกำรผลติของโรงกลัน่น ้ำมัน (ส่วนขยำย คร้ังที่ 3) 

 บริษทั สตำร์ ปิโตรเลยีม รีไฟน์น่ิง จ ำกดั (มหำชน)  

 



โครงการโรงกลั่นน า้มนั   บทที่ 2 
บริษัท สตาร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์น่ิง จ ากัด (มหาชน)  รายละเอียดโรงกลั่นน า้มนั 
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2.5 ระบบสำธำรณูปโภคและสำธำรณูปกำร 

ระบบสาธารณูปโภคของโรงกลัน่น ้ามนั ประกอบดว้ย ระบบไฟฟ้า ระบบน ้าใช ้ระบบไอน ้า 

ระบบน ้าหล่อเยน็ ระบบก๊าซเช้ือเพลิง และระบบผลิตก๊าซไฮโดรเจน โดยปริมาณการใชร้ะบบสาธารณูปโภค

ดงัแสดงในตารางท่ี 2.5-1 ส าหรับดุลมวลน ้า ดงัแสดงในรูปท่ี 2.5-1 

ตำรำงที ่2.5-1  ปริมำณกำรใช้ระบบสำธำรณูปโภคและสำธำรณูปกำร  

 โรงกลั่นน ำ้มัน บริษัท สตำร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์น่ิง จ ำกดั (มหำชน) 

ระบบสำธำรณูปโภคและสำธำรณูปกำร 
ปริมำณ 
กำรใช้ 

แหล่งทีม่ำ 

1. ระบบไฟฟ้า (เมกกะวตัต)์ 37.5 - จากหน่วยผลิตไฟฟ้ากงัหนัก๊าซ จ านวน 2 
หน่วย และหน่วยผลิตไฟฟ้าจากไอน ้ า 1 
หน่วย มีก าลงัการผลิตไฟฟ้ารวม 46.5 
เมกกะวตัต ์ตามท่ีไดรั้บความเห็นชอบ 

2. ระบบน ้ าใช ้(ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั) 
อตัราการรับน ้ าดิบ  
- น ้าหลงัผา่นระบบผลิตน ้ าใช ้

 
8,232 
8,520 

 
- นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพดุ  
- ระบบผลิตน ้ าใช ้คือ Clarifier และ Ultra  

 ส าหรับอุปโภค-บริโภคของพนกังาน 144 Filter 
 ส าหรับระบบสาธารณูปโภคของกระบวนการ

ผลิต (Utility Water)  
408  

 ผลิตน ้ า RO (Reverse Osmosis) 4,872  
 เติมในระบบหล่อเยน็ 3,096  

3. ระบบผลิตไอน ้ า (ตนัต่อชัว่โมง) 409 - หน่วยผลิตไอน ้ าของโครงการฯ 
4. ระบบก๊าซเช้ือเพลิง (ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง) 

- ก๊าซธรรมชาติ 
 

30,696 
 
- บริษทั ปตท. จ ากดั (มหาชน) 

- ก๊าซเช้ือเพลิงจากกระบวนการผลิต 20,239 - หน่วยการผลิตของโครงการฯ 
5. ก๊าซไฮโดรเจน (ตนัต่อวนั) 87.1 - หน่วย Platformer และบริษทัผูผ้ลิตภายนอก  

ทีม่ำ :    บริษทั สตาร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์น่ิง จ ากดั (มหาชน) พ.ศ. 2560 
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รูปที่ 2.5-1    ดุลมวลน ้ำ (Water Balance) 

 โรงกลัน่น ้ำมัน (ภำยหลงัขยำยก ำลงักำรผลติ คร้ังที่ 3)  บริษทั สตำร์ ปิโตรเลยีม รีไฟน์น่ิง จ ำกดั (มหำชน)  

 

Desalter    

 1,032 / 1,104 

      :                   

         :    1. ......... / ..........                                   (                  3) /                              (                  3)

          2.                                

                       3. *Steam                       High Pressure Steam, Medium Pressure Steam, Intermediate Pressure Steam, Low Pressure Steam

   4. **                         (Circulate Water)        11,511             

   5. ***                                                                                                                          300                             7,200                   

   6.     ETP    Oily Wastewater                                                  

Raw Water

8,112 / 8,232

Clarified Water 

& Ultra filter

(8,736)

5,040 / 4,872

Cooling Unit**

(6,000)

Reverse 

Osmosis

(5,184)

Steam 

Generator

(12,000)

ETP

(16,800)

264 / 288

Steam*

8,784 / 9,816

  Blowdown 

96 / 96

Condensate 

(7,200)

 Condensate    5,136 / 6,192 

LP2,832 / 3,096 Blowdown

168 / 96
Steam Trap Loss 

to ATM   

     1,152 / 1,224

Evaporation to ATM

3,816 / 3,816

Fire Water Pond

 Potable Water   144 / 144

Utility Water  384 / 408 

5,136 / 6,192

Reject Water 

1,464 / 1,416

Condensate Drain

168 / 0

4,560 / 4,560

Stripped Sour Water  

1,320 / 1,320

Treated Sanitary Water    

144 / 144

264 / 481,728 / 1,464

Boiler Feed 

Water

(12,000)

24 / 24

Deaeration Vent

3,576 / 3,456 8,712 / 9,648

Blowdown to ETP

72 / 48

Blowdown and Condensate Drain

Effluent to IEAT

5,160 / 5,232    

Maintenance & 

Cleaning Water

840 / 840

Maintenance & 

Cleaning water

840 / 840

Drain water from Crude Tank   

 24 / 24

Spent Caustic/Amine  

48 / 48

Contaminated

Stormwater***

1,296 / 1,296

Rain Water

384 / 384

8,952 / 9,912

744 / 744  Cooling Water Blowdown 

Crude Tank Drain water from Crude Tank  96 / 96

Admin Area

CDU/VDU

Used Utility Water   

384 / 408

NHTU/PLF/JMU

DHTU/HVGO

Cleaning Area

SWS/ARU/SRU/

TGTU

RFCCU/WCN-HTU/

Merox

51.6 / 400.8

72 / 72

1,452 / 1,533.6

 187.2  / 208.8

252 / 376.8

3,193.2 / 3,672

1,684.8 / 2,056.8

667.2 / 698.4

1,437.6 / 1,641.6

3,302.4 / 3,717.6

1,692 / 1,701.6



โครงการโรงกลั่นน า้มนั   บทที่ 2 
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2.6 ระบบคมนำคม 

โรงกลัน่น ้ามนัมีการขนส่งตวัเร่งปฏิกิริยา สารเคมี ผลิตภณัฑ ์ และกากของเสีย โดยมีจ านวน 

152 เท่ียวต่อวนั   

2.7 มลพษิและกำรควบคุม 

2.7.1 มลพษิทำงอำกำศ 

โรงกลัน่น ้ามนัมีการระบายสารมลพิษส าคญัจากแหล่งก าเนิดท่ีมีกระบวนการเผาไหม ้ คือ 

NOx, SOx, CO และฝุ่ นละออง ซ่ึงเกิดจากการเผาไหมเ้ช้ือเพลิงเพื่อใหค้วามร้อนในกระบวนการผลิตและ

หน่วยสนบัสนุนการผลิตต่างๆ โดยระบายออกสู่บรรยากาศผา่นปล่องระบายอากาศทั้งหมด 13 ปล่อง 

ไดแ้ก่ ปล่อง RFCCU ปล่อง CDU ปล่อง VDU ปล่อง NHTU/CCRU ปล่อง DHTU ปล่อง HVGO-HTU 

ปล่อง WCH-HTU ปล่อง SRU-TGTU ปล่อง Boiler#1 ปล่อง Boiler#2 ปล่อง Boiler#3 ปล่อง HRSG 

(GT)#1 และปล่อง HRSG (GT)#2 โดยขอ้มูลปล่องระบายอากาศและอตัราการระบายสารมลพิษทางอากาศ

ของโครงการฯ (ภายหลงัขยายก าลงัการผลิต คร้ังท่ี 3) ดงัแสดงในตารางท่ี 2.7-1 และระบบควบคุมการ

ระบายสารมลพิษทางอากาศ ดงัแสดงในตารางท่ี 2.7-2 

ส าหรับแหล่งก าเนิดมลพิษทางอากาศท่ีไม่มีกระบวนการเผาไหม ้ คือ แหล่งก าเนิดท่ีเก่ียวขอ้ง

กบักิจกรรมการขนส่งและกกัเก็บวตัถุดิบ ผลิตภณัฑ ์ และสารเคมีท่ีใชใ้นกระบวนการผลิต โดยสารมลพิษท่ี

เกิดข้ึน ไดแ้ก่ ไอของสารเคมี และสารอินทรียต่์างๆ ทั้งน้ีจากการตรวจสอบกระบวนการผลิตของโรงกลัน่

น ้ามนั พบวา่ มีสารอินทรียร์ะเหยง่ายท่ีเขา้ข่ายชนิดของสารอินทรียร์ะเหยง่าย 9 ชนิด ตามท่ีระบุอยูใ่น

มาตรฐานสารอินทรียร์ะเหยง่ายในบรรยากาศโดยทัว่ไปในเวลา 1 ปี ตามประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดลอ้ม

แห่งชาติ ฉบบัท่ี 30 (พ.ศ. 2550) คือ เบนซีน ซ่ึงมีแหล่งก าเนิดจาก 6 แหล่ง ไดแ้ก่ แหล่งก าเนิดชนิด             

ฟุ้งกระจาย (Fugitive Emission) การเผาไหม ้(Combustion) หอเผา (Flare) สถานีขนถ่าย (Loading) ถงักกัเก็บ 

และระบบบ าบดัน ้าเสีย ส่วนสารอินทรียร์ะเหยง่ายท่ีตอ้งเฝ้าระวงั (19 ชนิด) นั้น พบวา่ ไม่มีสารอินทรีย์

ระเหยง่ายท่ีเขา้ข่าย  

 



โครงการโรงกลั่นน า้มัน บทที่ 2

บริษัท สตาร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์น่ิง จ ากัด (มหาชน) รายละเอียดโรงกลั่นน า้มัน

Stack Height Temp. Velocity Diamete

r

Excess O2 SO2 
2/ NOx

3/ CO4/ PM3/ H2S Hg Pb VOCs5/ SO2 NOx CO PM H2S Hg Pb VOCs

Coordinate (m) (K) (m/s) (m) (%) (ppm) (ppm) (ppm) (mg/Nm3 (ppm) (mg/Nm3 (mg/Nm3 (mg/l) (ppm) (ppm) (ppm) (mg/Nm3) (ppm) (mg/Nm3 (mg/Nm3 (mg/l)

734010E, 511 
(700)

110 
(250)

554 199 
(240)

700 400 690 320 2.4 5 9/

1405310N

734410E, 14 (60) 22 (25) 100 11 (60) 60 200 690 60 8/ Ultra Low 

1405100N NOx Burner

734360E, 28 (60) 23 (25) 100 10 (60) 60 200 690 60 8/ Ultra Low 

1405125N NOx Burner

734255E, 12 (60) 32 (120) 100 8 (60) 60 200 690 60 8/ Low NOx 

1405185N Burner

734140E, 23 (60) 29 (120) 100 5 (60) 60 200 690 60 8/ Low NOx 

1405255N Burner

734170E, 35 (60) 72 (120) 100 4 (60) 60 200 690 60 8/ Low NOx 

1405238N Burner

733930E, 237 
(500)

11 (60) 350 2 (60) 60 หน่วยก ำจดัก ำมะถนั 500 200 690 - 60 8/ 10/

1405370N

734270E, 13 (20) 23 (30) 690 28 (35) 60 200 690 60 8/ Ultra Low 

1405460N NOx Burner

734424E, 13 (60) 96 (120) 100 7 (60) หมอ้ไอน ้ำ (Boiler) 60 200 690 60 8/ Low NOx 

1404970N Burner

734412E, 13 (60) 96 (120) 100 7 (60) หมอ้ไอน ้ำ (Boiler) 60 200 690 60 8/ Low NOx 

1404952N Burner

734400E, 18 (20) 55 (55) 8 19 (20) หมอ้ไอน ้ำ (Boiler) 60 200 690 60 8/ Low NOx 

1404932N Burner

734515E, 2 (10) 94 (160) 100 10 (60) กงัหนัก๊ำซ 60 200 690 60 8/

1404960N (Gas Turbine)

734500E, 2 (10) 94 (160) 100 10 (60) กงัหนัก๊ำซ 60 200 690 60 8/

1404937N (Gas Turbine)

14 VRU Stack 72C105/106 Truck 
Loading

Truck 
Loading 
Station

- 735162E, 
1404120N

10 313 1.68 0.254 10 - - - - - - - - 1.212 0.017 - - - - - - - 15 0.21 - - - - - - - - 177/ - -
VRU

167.960 49.965 32.520 24.790 1.350 0.270 0.560 1.212 0.017

หมายเหตุ :

ทีม่า :   บริษทั สตำร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์น่ิง จ  ำกดั (มหำชน) พ.ศ. 2561

รวม

ตารางที่ 2.7-1  ข้อมูลของปล่องระบายอากาศ และการระบายสารมลพิษทางอากาศ 

                         โรงกลั่นน า้มัน บริษัท สตาร์ ปิโตรเลยีม รีไฟน์นิ่ง จ ากดั (มหาชน)

-

-

-

-

-

ข้อมูลปล่องระบายอากาศ อัตราการระบายสารมลพิษ (g/s) ความเข้มข้นของสารมลพิษ1/ ค่ามาตรฐาน6/ ระบบควบคุมมลพิษ

-

SOx Reduction 

Additive 
Injection

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

Steam 
Injection

- - -

- - -

- - -

- - -

Steam 
Injection

- - -

- - -

- -

- - -

- - -

- - -

- - -

-

- -

-

- - -- -

- - -

- --

- -

เตำ 
(Furnace)

เตำ 
(Furnace)

เตำ 
(Furnace)

เตำ 
(Furnace)

-

-

-

-

-

- -

- -

เตำ 
(Furnace)

เตำ 
(Furnace)

- --

- -

- - -

-

3.00 17 15 0.200

-

-

-

-

-

-

0.200

1.000

1.50 18 3 0.500

2.20 25 3 10.000

1.60 18 3 1.000

13 HRSG(GT)#2 
Stack

40S104 Gas 
Turbine#2

HRSG(GT)#2 Mix Fuel  
(NG+FG)

21.7 438 15.9

21.7 438 15.9 3.00 16 15

1.52 21 3

12 HRSG(GT)#1 
Stack

40S103 Gas 
Turbine#1

HRSG(GT)#1 Mix Fuel  
(NG+FG)

0.500

11 Boiler#3 Stack 40S105 Boiler Boiler#3 Mix Fuel  
(NG+FG)

32.4 450 13.8

32.4 449 9.6 1.50 18 310 Boiler#2 Stack 40S102 Boiler Boiler#2 Mix Fuel  
(NG+FG)

0.100

9 Boiler#1Stack 40S101 Boiler Boiler#1 Mix Fuel  
(NG+FG)

32.4 449 9.6

32.5 654 18.5 0.58 24 38 WCN-HTU 
Stack

15F201 WCN Heater WCH-HTU Mix Fuel  
(NG+FG)

0.630

7 SRU-TGTU 
Stack

36S306 TGTU Heater SRU Mix Fuel  
(NG+FG)

70.1 840 9.3

36.2 681 6 1.60 17 36 HVGO-HTU 
Stack

11F201 HVGO-HTU 
Heater

HVGO-HTU Mix Fuel  
(NG+FG)

5 DHTU Stack 10F201 DHTU Heater DHTU Mix Fuel  
(NG+FG)

36.2 654 14.3

4 NHTU/CCRU 
Stack

07F101-104 NHTU Heater NHTU, CCRU Mix Fuel  
(NG+FG)

1.50065 478 7.7 3.10 18 3

CDU Stack 02F101 CDU Heater CDU Mix Fuel  
(NG+FG)

2.00 18 3 1.5103 VDU Stack 03F101 VDU Heater VDU Mix Fuel  
(NG+FG)

54 443 7.7

- - -

- - -

- - -

5.750 1.000 0.330 - - -

551 19.9 3.20 22 3 149.000

2.200 0.200 0.400

1.820443 7.9 3.00

- - -

2.620 0.200

- -5.750 1.000 0.330 - - - --

0.100 - - - -

- -2.620 0.200 0.100 - - - -

0.125 2.300 0.080 - - - -

-

-

0.320 2.000 0.040 - - -

- -0.920 0.100 0.030 - - - -

- -

0.920 0.100 0.090 - - - -

- -

-

2.830 0.100 0.380 - - - -

- -

2.000 0.500 0.510 - - - -

NOx VOCs

23.010 24.320 22.200 - -

Hg Pb VOCs Benzene Benzene5/ 

(mg/l)
ประเภทแหล่งก าเนิด

- -0.270 0.560 หน่วยแตกโมเลกุล 
(Cracking Unit) 
ประเภทท่ีมีกำรเผำ
ไหมข้องโคก๊ (Coke)

-

No. Stack Name Stack ID Source Name
Process Unit/ 

Utility Unit

Type of 

Fuel

-

-

SO2

- -- -

1 RFCCU Stack 16S401 Regenerator RFCCU Mix Fuel 
(NG+FG)

73.8

63.2 16 32

1.350

2.4 5.0

Foundation 

 Height (m)
SO2 NOx CO PM H2S

- -0.900 0.500 0.200 - - - - -

- -

-

1/ค่าความเขม้ขน้ท่ีอุณหภูมิ 25 องศาเซลเซียส ท่ีสภาวะอากาศแห้ง ความดนั 1 บรรยากาศ และปริมาณออกซิเจนส่วนเกินในการเผาไหม ้ร้อยละ 7 
2/โครงการฯ ใชค้่าในวงเล็บเป็นค่าควบคุมส าหรับค่าความเขม้ขน้ของก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซดท่ี์ระบายออกจากปล่อง เน่ืองจากการระบายข้ึนอยู่กบัปริมาณซลัเฟอร์ในเช้ือเพลิง     
3/โครงการฯ ใชค้่าในวงเล็บเป็นค่าควบคุมส าหรับค่าความเขม้ขน้ของก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจนและฝุ่ นละออง  เน่ืองจากเป็นค่าท่ีคาดการณ์จากผลการตรวจวดัอตัราการไหลของก๊าซต ่าสุดท่ีผา่นมา  โดยค่าท่ีอยูน่อกวงเล็บเป็นค่าท่ีไดจ้ากการค านวณอตัราการระบายและอตัราการไหลของก๊าซคงท่ี     
4/ ค่าความเขม้ขน้ของก๊าซคาร์บอนมอนอกไซด ์ท่ีควบคุมเป็นค่าท่ีคาดการณ์จากผลการตรวจวดัอตัราการไหลของก๊าซต ่าสุดท่ีผ่านมา   
5/ค่าความเขม้ขน้ท่ีสภาวะอุณหภูมิ 25 องศาเซลเซียส ความดนั 1 บรรยากาศ และปริมาณร้อยละออกซิเจนท่ี Actual 
6/ค่ามาตรฐานตามประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอ้ม เร่ือง ก าหนดมาตรฐานควบคุมการปล่อยท้ิงอากาศเสียจากโรงงานกลัน่น ้ามนัปิโตรเลียม พ.ศ.2554 ส าหรับโรงงานกลัน่น ้ามนัปิโตรเลียมเก่า 
7/ค่ามาตรฐานตามประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอ้ม เร่ือง ก าหนดมาตรฐานควบคุมการปล่อยท้ิงไอน ้ ามนัเบนซินจากคลงัน ้ามนัเช้ือเพลิง พ.ศ.2553  
8/ควบคุมท่ีปริมาณก ามะถนัในก๊าซเช้ือเพลิงท่ีใชส้ าหรับเผาไหมท่ี้เตาให้ความร้อน ไม่เกิน 50 ส่วนในลา้นส่วน 
9/ควบคุมการระบาย NOx โดยควบคุมปริมาณคาร์บอน (Carbon Content) ในสารป้อนเขา้หน่วยแตกตวัน ้ามนัหนกั ซ่ึงมีความสมัพนัธ์กบัปริมาณอากาศและกา๊ซเช้ือเพลิงท่ีใชใ้น CO Oxidizer ตามการออกแบบ   
10/ควบคุมการระบาย NOx โดยควบคุมปริมาณอากาศและก๊าซเช้ือเพลิงท่ีใชใ้นการเผาไหมต้ามการออกแบบ  
บริเวณท่ีขีดเส้นใต ้ หมายถึง  มาตรการท่ีเปล่ียนแปลง/เพ่ิมเติม ภายหลงัการขอทบทวนมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอ้มโครงการโรงกลัน่น ้ามนั (ส่วนขยาย คร้ังท่ี 3) 
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โครงการโรงกลั่นน า้มนั  บทที่ 2 
บริษัท สตาร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์น่ิง จ ากัด (มหาชน)  รายละเอียดโรงกลั่นน า้มนั 
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รายงานการขอเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม     
      บทที่ 2 

 โครงการโรงกลั่นน า้มันสตาร์ ครั้งที่ 7                    
บริษัท สตาร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์นิ่ง จ ากัด 

 
 

 
 

 
 

                           รายละเอียดโครงการ  

ตำรำงที ่2.7-2  สรุปกำรติดตั้งระบบควบคุมกำรระบำยสำรมลพษิทำงอำกำศ  

 โรงกลั่นน ำ้มัน บริษัท สตำร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์น่ิง จ ำกดั (มหำชน) 

หน่วยกำรผลติ เทคโนโลยีท่ีติดต้ังเพือ่ควบคุมกำรระบำยสำรมลพษิทำงอำกำศ 

เตาใหค้วามร้อนที่ CDU Ultra Low NOx Burner เพ่ือควบคุมการระบายก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน 

เตาใหค้วามร้อนที่ VDU Ultra Low NOx Burner เพ่ือควบคุมการระบายก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน 

RFCCU SOx Reduction Additive Injection เพ่ือควบคุมการระบายก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซด ์

เตาใหค้วามร้อนที่ NHTU Low NOx Burner เพ่ือควบคุมการระบายก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน 

เตาใหค้วามร้อนที่ PLF/CCRU Low NOx Burner เพ่ือควบคุมการระบายก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน 

เตาใหค้วามร้อนที่ HVGO-HTU Low NOx Burner เพ่ือควบคุมการระบายก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน 

เตาใหค้วามร้อนที่ Revamp DHTU Low NOx Burner เพ่ือควบคุมการระบายก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน 

เตาใหค้วามร้อนที่ WCN-HTU Ultra Low NOx Burner เพ่ือควบคุมการระบายก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน 

ARU No1 และ ARU No.2 SRU เพ่ือควบคุมการระบายก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซด ์

SWS No.1 และ SWS No.2 SRU เพ่ือควบคุมการระบายก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซด ์

SRU No.1 และ SRU No.2 TGTU เพ่ือควบคุมการระบายก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซด ์

HRSG (GT) #1 Steam Injection เพ่ือควบคุมการระบายก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน 

HRSG (GT) #2 Steam Injection เพ่ือควบคุมการระบายก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน 

Boiler #1 Low NOx Burner เพ่ือควบคุมการระบายก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน 

Boiler #2 Low NOx Burner เพ่ือควบคุมการระบายก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน 

Boiler #3 Low NOx Burner เพ่ือควบคุมการระบายก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน 

 

  



โครงการโรงกลั่นน า้มนั  บทที่ 2 
บริษัท สตาร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์น่ิง จ ากัด (มหาชน)  รายละเอียดโรงกลั่นน า้มนั 
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โรงกลัน่น ้ามนัไดก้ าหนดมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม ท่ีอาจจะเกิดข้ึน

จากสารเคมีอ่ืนๆ รวมถึงสารเบนซีนดว้ย คือ การจดัท าโครงการสุขศาสตร์อุตสาหกรรม เพื่อเฝ้าระวงั

คุณภาพส่ิงแวดลอ้มในบริเวณพื้นท่ีปฏิบติังานภายในโรงกลัน่น ้ามนัและอาคารส านกังาน ซ่ึงรวมถึงคุณภาพ

อากาศบริเวณพื้นท่ีปฏิบติังานดว้ย โดยสารเคมีและสารอินทรียท่ี์มีการเฝ้าระวงัและท าการตรวจวดัเป็นประจ า

ทุกปี พร้อมทั้งก าหนดค่าความเขม้ขน้ของสารท่ีสามารถรับสัมผสัได ้ (Threshold Limit Value) ดงัแสดงใน

ตาราง  

ประเภท Threshold Limit Value 

1. ก๊าซไฮโดรเจนซลัไฟด ์ 14 mg/m3 

2. ก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซด ์ 2  ppm  (TWA) 

3. ก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด ์ 3  ppm  (TWA) 

4. เบนซีน 1  ppm  (TWA) 

5. โทลูอีน 50  ppm  (TWA) 

6. ไซลีน 100  ppm  (TWA) 

7. แอมโมเนีย 25 ppm  (TWA) 

8. โซเดียมไฮดรอกไซด ์ 2  mg/m3 (Ceiling) 

9. คลอรีน  0.5 ppm  (TWA) 

หมำยเหตุ :    TWA ยอ่มาจาก Time Weighted Average 
ทีม่ำ :    บริษทั สตาร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์น่ิง จ ากดั (มหาชน), พ.ศ. 2560 

โรงกลัน่น ้ามนัไดมี้การติดตั้งหน่วยควบคุมไอน ้ามนัเช้ือเพลิง (Vapour Recovery Unit : 

VRU) จ านวน 1 หน่วย เพื่อควบคุมการระบายสารไฮโดรคาร์บอนขณะท าการขนถ่ายน ้ามนัลงรถบรรทุก 

โดยเร่ิมใชง้านตั้งแต่วนัท่ี 24 พฤษภาคม พ.ศ. 2553 เป็นตน้มา  



โครงการโรงกลั่นน า้มนั  บทที่ 2 
บริษัท สตาร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์น่ิง จ ากัด (มหาชน)  รายละเอียดโรงกลั่นน า้มนั 
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2.7.2 น ำ้เสียและระบบบ ำบัดน ำ้เสีย 

2.7.2.1 ประเภทของน ำ้เสีย 

น ้าเสียท่ีเกิดข้ึนจากการด าเนินการของโรงกลัน่น ้ามนั ท่ีส่งเขา้สู่ระบบบ าบดัน ้ าเสียอยา่งต่อเน่ือง 

สามารถแบ่งตามลกัษณะคุณสมบติัและแหล่งก าเนิดของน ้ าเสียไดด้งัน้ี 

(1) น ้าเสียจากอาคารส านกังาน (Sanitary Wastewater)  

(2) น ้าเสียจากกระบวนการผลิต ประกอบดว้ย 

 - น ้าเสียจากระบบ Desalter  

 - น ้าเสียจากหน่วย Sour Water Stripper 

 - น ้าเสียจากการลา้งเคร่ืองจกัรและซ่อมบ ารุง  

 - น ้าเสียท่ีเกิดจากระบบสาธารณูปโภคต่างๆ  

- Spent Caustic และ Spent Amine น ้าเสียส่วนน้ีจะถูกส่งไปยงัถงัเก็บกกั ก่อน

ระบายเขา้สู่ระบบบ าบดัน ้าเสีย  

 - น ้าท่ีระบายออกจากถงัเก็บกกัน ้ามนัดิบ 

 - น ้าระบายทิ้งจาก Steam Generator  

(3) น ้าเสียจากหน่วยก าจดัตะกอน (Biosludge Wastewater) เกิดจากการรีดน ้าออกจาก

ตะกอนจากระบบบ าบดัน ้าเสียทางชีวภาพ  

(4) Oily Wastewater เป็นน ้าเสียท่ีมีปริมาณน ้ามนัเป็นจ านวนมาก  

นอกจากน ้ าเสียดงักล่าวขา้งตน้ท่ีส่งเขา้สู่ระบบบ าบดัน ้ าเสียอยา่งต่อเน่ืองแลว้ ยงัมีน ้ าเสียท่ี

ส่งเขา้สู่ระบบบ าบดัน ้ าเสียเป็นคร้ังคราว คือ น ้ าฝนปนเป้ือนท่ีส่งเขา้สู่ระบบบ าบดัน ้ าเสีย สรุปแหล่ง 

ก าเนิดน ้าเสียและปริมาณน ้าเสียของโรงกลัน่น ้ามนั ดงัแสดงในตารางท่ี 2.7-3 

 



 

 

โครงการโรงกลั่นน า้มนั                
                                   บทที่ 2  

บริษัท สตาร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์นิ่ง จ ากัด (มหาชน)                                                                                   รายละเอียดโรงกลั่นน า้มนั 
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ตำรำงที ่2.7-3  แหล่งก ำเนิด ปริมำณ และวธีิกำรบ ำบัดน ำ้เสีย  
 โรงกลั่นน ำ้มัน บริษัท สตำร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์น่ิง จ ำกดั (มหำชน) 

ประเภทของน ้ำเสีย 
ปริมำณเฉลีย่ที่เกิดขึน้  
(ลูกบำศก์เมตรต่อวัน) 

กำรบ ำบัด 

1. น ้าเสียจากอาคารส านกังาน 144  
 อาคารส านกังานของโรงกลัน่น ้ ามนั 134.4 Sanitary Unit --> Equalization Tank--> Bioreactor Tanks --> Clarifiers --> Polishing Pond 
 อาคารส านกังานของท่าเทียบเรือ 9.6 Sanitary Unit --> API Separator --> IAF Unit --> Equalization Tank --> Bioreactor Tanks --> Clarifiers --> 

Polishing Pond 
2. น ้าเสียจากกระบวนการผลิต   

 น ้าเสียจากระบบ Desalter 1,104 API Separator --> IAF Unit --> Equalization Tank -->Bioreactor Tanks --> Clarifiers --> Polishing Pond 
 น ้าเสียจากหน่วย Sour Water Stripper 1,320 API Separator --> IAF Unit --> Equalization Tank --> Bioreactor Tanks --> Clarifiers --> Polishing Pond 
 น ้าเสียจากการลา้งเคร่ืองจกัร ซ่อมบ ารุง และ                
น ้ าปนเป้ือนอ่ืนๆ  

840 API Separator --> IAF Unit --> Equalization Tank --> Bioreactor Tanks --> Clarifiers --> Polishing Pond 

 น ้าเสียจากระบบสาธารณูปโภคต่างๆ 408 API separator --> IAF Unit --> Equalization Tank --> Bioreactor Tanks -->  Clarifiers --> Polishing Pond 
 Spent Caustic และ Spent Amine 48 Equalization Tank --> Bioreactor Tanks --> Clarifiers --> Polishing Pond 
 น ้าท่ีระบายออกจากถงัเก็บกกัน ้ามนัดิบ  

(Crude Water Draw Tank) 
24 API Separator --> IAF Unit --> Equalization Tank --> Bioreactor Tanks --> Clarifiers --> Polishing Pond 

 น ้าระบายทิ้งจาก Steam Generator 48 API Separator --> IAF Unit --> Equalization Tank --> Bioreactor Tanks --> Clarifiers --> Polishing Pond 
น ้ำเสียรวมท่ีส่งเข้ำสู่ระบบบ ำบัดน ้ำเสีย 

อย่ำงต่อเน่ือง 
3,936 Wastewater Treatment Plant 
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ตำรำงที ่2.7-3   (ต่อ)  

ประเภทของน ้ำเสีย 
ปริมำณเฉลีย่ที่เกิดขึน้  

(ลูกบำศก์เมตรต่อช่ัวโมง) 
กำรบ ำบัด 

3. น ้าฝนปนเป้ือน1/ 1,296 API Separator --> IAF Unit --> Equalization Tank --> Bioreactor Tanks --> Clarifiers --> Polishing Pond 
น ้ำเสียรวมสูงสุดท่ีส่งเข้ำสู่ระบบบ ำบัด 

น ้ำเสียอย่ำงต่อเน่ือง กรณีที่มีน ้ำฝนปนเป้ือน 
5,232 Wastewater Treatment Plant 

4. น ้าเสียจากหน่วยก าจดัตะกอน2/ 72 Equalization Tank --> Bioreactor Tanks --> Clarifiers--> Polishing Pond 

5. Oily Wastewater2/ 192 API Separator --> IAF Unit --> Equalization Tank -->Bioreactor  Tanks --> Clarifiers --> Polishing Pond 

 หมำยเหตุ :  1/ ปริมาณน ้าฝนปนเป้ือนในเวลา 15 นาทีแรก มีประมาณ 20,097 ลูกบาศกเ์มตร ถูกส่งไปยงั PCS Holding Pond ขนาด 48,317 ลูกบาศกเ์มตร ก่อนทยอยส่งเขา้ระบบบ าบดัน ้าเสียท่ี API Separater 

 2/ น ้ าเสียท่ีหมุนเวยีนอยูภ่ายในระบบบ าบดัน ้าเสีย 

 ที่มำ :   บริษทั สตาร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์น่ิง จ  ากดั (มหาชน), พ.ศ. 2560 
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2.7.2.2 ระบบบ ำบัดน ำ้เสีย 

ระบบบ าบดัน ้าเสียของโรงกลัน่น ้ามนั มีขั้นตอนดงัแสดงในรูปท่ี 2.7-1 และรายละเอียดดงัน้ี 

(1) หน่วยแยกน ้ามนักบัน ้า (API Separator) เพื่อแยกชั้นน ้าและน ้ามนัในระดบัหน่ึง ก่อน

ส่งเขา้สู่หน่วยบ าบดัน ้าเสียขั้นต่อไป หน่วยแยกน ้ามนักบัน ้าสามารถรองรับน ้าประมาณ 945 ลูกบาศก-์

เมตรต่อชัว่โมง โดยส่วนท่ีเป็นน ้ามนัจะลอยอยูบ่ริเวณผิวน ้า และถูกกวาดออกไปรวมไวท่ี้ถงัพกั เพื่อไป

เขา้กระบวนการ Dewatering หรือจดัส่งไปก าจดัยงัหน่วยงานท่ีไดรั้บอนุญาตจากหน่วยงานราชการ น ้าเสีย

ท่ีผา่นขั้นตอนน้ีจะถูกส่งไปยงัหน่วย Induced Air Flotation 

น ้าเสียจากภายนอกท่ีส่งเขา้ท่ี API Separator ไดแ้ก่ น ้าเสียจากระบบ Desalter            

น ้าเสียจากหน่วย Sour Water Stripper น ้าเสียจากการลา้งเคร่ืองจกัรและซ่อมบ ารุง น ้าเสียจากระบบ

สาธารณูปโภคต่างๆ น ้าท่ีระบายออกจากถงัเก็บกกัน ้ามนัดิบ น ้าระบายทิ้งจาก Steam Generator น ้าฝน

ปนเป้ือน และน ้าเสียจากอาคารส านกังานของท่าเทียบเรือ 

(2) การบ าบดัน ้าเสียท่ีมีปรอทปนเป้ือน ด าเนินการในน ้าเสียหลงัผา่น API Separator แลว้ 

โดยเร่ิมจากการเติมสารช่วยตกตะกอน คือ เฟอร์ริกคลอไรด ์ (FeCl3) จากนั้นเติมสารละลายกรดและด่าง 

คือ กรดซลัฟูริก (H2SO4) และโซเดียมไฮดรอกไซด ์ (NaOH) เพื่อปรับสภาพความเป็นกรด-ด่างของน ้าให้

เหมาะสมในการตกตะกอน ก่อนเติมสารดกัจบัปรอทท่ีมีองคป์ระกอบของคลอรีน คือ สารละลายโซเดียม-

ไฮโปคลอไรต ์ เพื่อให้เกิดการออกซิไดซ์โลหะหนกั และเปล่ียนรูปใหส้ามารถตกตะกอนร่วมกบัเฟอร์ริก 

(Fe3+) แยกออกจากน ้ า จากนั้นน ้าเสียจะถูกกวนดว้ย Static Mixer เพื่อใหส้ารเคมีดกัจบัปรอทสามารถจบั

ปรอทไดอ้ยา่งมีประสิทธิภาพ และเกิดการจบัตวัเป็นตะกอน ก่อนส่งต่อไปยงั Induced Air Flotation Unit 

(IAF Unit) ต่อไป 

(3) หน่วย Induced Air Flotation (IAF) เป็นหน่วยท่ีช่วยเร่งใหอ้นุภาคน ้ามนัท่ีมีลกัษณะ

สารแขวนลอยอนุภาคขนาดเล็กท่ีตอ้งใชเ้วลามากในการแยกตวัดว้ยแรงโนม้ถ่วง เกิดการแตกตวัออกจาก

น ้าไดเ้ร็วข้ึน โดยใชฟ้องอากาศช่วยจบัอนุภาคของน ้ามนั และใหล้อยตวัแยกออกจากน ้าข้ึนไปบนผวิน ้า 

โดยน ้าเสียท่ีผา่นการแยกน ้ามนัท่ี API Separator และการเติมสารก าจดัปรอท จะถูกเติม Polymer                       

(เป็นระบบท่ีมีอยูเ่ดิมก่อนมีการเพิ่มการก าจดัปรอทในน ้าเสีย) เพื่อดกัจบัน ้ามนั (Emulsified Oil) ใหเ้ป็น

กอ้นและลอยอยูใ่น Induced Air Flotation Unit (IAF Unit) โดยปรอทท่ีอยูใ่นน ้าเสียจะถูกดกัจบัและรวม
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เป็นกากตะกอน ส่งไปยงั IAF Sludge Tank เพื่อส่งไปก าจดัยงัหน่วยงานรับก าจดัภายนอกท่ีไดรั้บอนุญาต

จากหน่วยงานราชการ ส าหรับส่วนท่ีเป็นน ้าใสจะถูกส่งไปยงั Equalization Tank ต่อไป 

(4) หน่วยปรับสภาพ (Equalization) ท าหนา้ท่ีเป็นหน่วยผสม เพื่อควบคุมปริมาณและ

ความเขม้ขน้ของสารปนเป้ือนในน ้าเสียใหส้ม ่าเสมอ ก่อนส่งเขา้สู่ระบบบ าบดัน ้าเสียแบบชีวภาพ หน่วย

ปรับสภาพจะเป็นหน่วยท่ีช่วยป้องกนัการเกิด Shock Load ต่อระบบบ าบดัน ้าเสีย และมีการใหอ้ากาศ                

เพื่อรักษาสภาพของออกซิเจนในถงัปรับสภาพ โดยจะรับน ้าเสียจากแหล่งต่างๆ เช่น Spent Caustic และ 

Spent Amine มาบ าบดั 

หน่วยปรับสภาพสามารถรองรับน ้าเสียได ้ประมาณ 13,518 ลูกบาศกเ์มตร ปัจจุบนัมี

น ้าเสียท่ีส่งเขา้หน่วยปรับสภาพประมาณ 215 ลูกบาศก์เมตรต่อชัว่โมง ซ่ึงใชเ้วลาในการพกัน ้าเสียประมาณ 

63 ชัว่โมง  

(5) ระบบบ าบดัน ้าเสียทางชีววทิยา (Biological Treatment System) มีหนา้ท่ีในการยอ่ย

สลายสารอินทรียท่ี์เจือปนในน ้าเสียดว้ยจุลชีพ ท าใหน้ ้าเสียมีคุณภาพดีข้ึน โดยระบบบ าบดัน ้าเสียทาง

ชีววทิยาท่ีใชอ้ยูใ่นปัจจุบนัเป็นแบบตะกอนเร่ง (Activated Sludge) ประกอบดว้ย ถงัท่ีใชจุ้ลชีพในการยอ่ย

สลายสารอินทรีย ์ (Aeration Tank) และถงัตกตะกอนท่ีใชใ้นการแยกตะกอนออกจากน ้าเสีย (Sedimentation 

and Clarifier Tank) ตะกอนบางส่วนจะถูกน ากลบัมาใชใ้หม่ และตะกอนบางส่วนส่งไปก าจดั ระบบน้ี

นอกจากจะช่วยลด BOD5 และ SS แลว้ยงัสามารถก าจดัสารประเภทฟีนอล ซลัไฟด ์แอมโมเนีย น ้าท่ีผา่น

การบ าบดัทางชีวภาพจะมีการตรวจสอบคุณภาพทุกวนั เพื่อใหม้ัน่ใจวา่มีค่าเป็นไปตามมาตรฐานคุณภาพ

น ้าทิ้ง ก่อนระบายไปยงับ่อรับน ้าทิ้ง (Polishing Pond) ต่อไป 

(6) Polishing Pond เป็นบ่อน ้ าท่ีรับน ้าท่ีผา่นการบ าบดัแลว้ มีขนาด 17,370 ลูกบาศก์เมตร 

โดยโรงกลัน่น ้ ามนัจะมีการตรวจสอบคุณภาพน ้า วา่มีค่าเป็นไปตามเกณฑม์าตรฐานน ้ าทิ้งก าหนดหรือไม่ 

หากพบวา่มีค่าอยูใ่นค่ามาตรฐานท่ีก าหนด จะระบายออกไปยงัจดัจุดระบายน ้าทิ้งของโรงกลัน่น ้ ามนั 

(Refinery Outfall) เพื่อลงสู่รางระบายน ้าของนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุดต่อไป แต่หากพบวา่คุณภาพไม่

เป็นไปตามมาตรฐานท่ีก าหนด จะปิดประตูระบายน ้าขาออกจาก Polishing Pond และสูบน ้าไปยงับ่อ PCS 

Pond เพื่อทยอยเขา้ไปบ าบดัใหม่ จนกวา่ผลตรวจวดัคุณภาพน ้าขาเขา้ Polishing Pond จะมีค่าอยูใ่นเกณฑ์

มาตรฐาน 
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น ้าทิ้งท่ีผา่นการบ าบดัแลว้จะควบคุมคุณภาพใหอ้ยูใ่นค่าการออกแบบ คือ ค่า BOD5 เหลือ 

นอ้ยกวา่ 20 มิลลิกรัมต่อลิตร ซ่ึงอยูใ่นเกณฑม์าตรฐานคุณภาพน ้าทิ้งของกระทรวงอุตสาหกรรม น ้าทิ้งท่ี

ผา่นการบ าบดัจะระบายลงจุดรวมน ้าทิ้งของโรงกลัน่น ้ามนั (Refinery Outfall) สู่รางระบายน ้าของนิคม-

อุตสาหกรรมมาบตาพุด ก่อนระบายสู่ทะเล  

2.7.2.3 กำรบ ำบัด Spent Caustic และ Spent Amine 

Spent Caustic ท่ีเกิดข้ึนจากกระบวนการผลิต จะถูกรวบรวมเขา้สู่ถงัเก็บกกั จ  านวน 1 ถงั 

ขนาด 477 ลูกบาศกเ์มตร (ค่าการออกแบบ 766 ลูกบาศกเ์มตร) หลงัจากนั้นจึงส่งต่อไปท่ีถงัปรับสภาพ 

(Equalization Tank) และเขา้สู่ระบบบ าบดัน ้าเสียทางชีวภาพ ในกรณีท่ีระบบบ าบดัน ้ าเสียเกิดเหตุขดัขอ้ง   

ถงัเก็บกกัสามารถเก็บกกั Spent Caustic ไดสู้งสุดประมาณ 15 วนั นอกจากน้ีโรงกลัน่น ้ามนัยงัมีถงั                  

เก็บกกั จ  านวน 1 ถงั ขนาด 200 ลูกบาศกเ์มตร เพื่อส ารองไวส้ าหรับเก็บกกั Spent Caustic หากการเก็บกกั

ไม่เพียงพอ 

ส่วน Spent Amine ท่ีเกิดข้ึนจากกระบวนการผลิต จะส่งเขา้สู่ถงัเก็บกกัขนาด 994 ลูกบาศก-์

เมตร (ค่าการออกแบบขนาด 1,197 ลูกบาศกเ์มตร) จ านวน 2 ถงั และระบายเขา้สู่ถงัปรับสภาพทั้งหมด

ดว้ยอตัราเดียวกนั และในกรณีท่ีระบบบ าบดัน ้าเสียเกิดเหตุขดัขอ้ง ถงัเก็บกกั Spent Amine (1 ถงั) 

สามารถเก็บกกัไดสู้งสุดประมาณ 84 วนั  

ทั้งน้ี ถงัเก็บกกั Spent Caustic และ Spent Amine จะมีท่อต่อเช่ือมกนั ซ่ึงสามารถสูบถ่ายได้

ในกรณีท่ีถงัใดถงัหน่ึงไม่เพียงพอในการเก็บกกั ดงันั้น ถงัเก็บกกัท่ีมีอยูเ่ดิมสามารถรองรับได ้ และมี

ระยะเวลาในการเก็บกกัเพียงพอ ส าหรับการแกไ้ขเหตุขดัขอ้งท่ีอาจเกิดข้ึนท่ีระบบบ าบดัน ้าเสีย  
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รูปที่ 2.7-1   ขั้นตอนกำรบ ำบัดน ำ้เสีย ของระบบบ ำบัดน ้ำเสียของโรงกลัน่น ำ้มัน   

 บริษทั สตำร์ ปิโตรเลยีม รีไฟน์น่ิง จ ำกดั (มหำชน)  

 

PCS Pond

(48,317 m3)

IAF UNIT

(total (2 units) 306.1 m3) 

BIOREACTER

(total (2 units)

10,024 m3)

BIO CLARIFIER
(total (2 units)

6,668 m3)

STATIC MIXER

(           )
SLUDGE

DIGESTER
 (2,241 m3)

EFFLUENT TO 
IEAT MAIN 
CHANNEL

Spent Caustic

(766 m3)

H2SO4

NaOH

Polymer

FeCl3

Hg removal Chemical
NaOCl Polishing Pond

(17,370 m3)H2SO4

NaOH

Normally not flow 

Off spec.

Crude Water
Draw Tank
(1,495 m3)

API SEPARATOR

(total (2 units) 1,265 m3 )

BIOSLUDGE
DRYING BED

Desalter 

Treated Sanitary waste water from Marine

Water from Crude Tank

Maintenance and Cleaning Water

Used Utility Water

1,296 / 1,296
Contaminated 
Storm water* 

Steam Generator Blowdown

 Stripped Sour Water

Oily Sludge
Bio-sludge Wastewater

Treated Sanitary Wastewater

Sanitary Wastewater
Bio Sludge with Hg

Mercury contaminated waste water source 

Mercury contaminated sludge & effluent 

         :  ___ /___                               /                      

                                         /                                     

*                                                                                        
                       PCS Pond         API Separator                                                           
    300                        (2                   150                       )   

**                                                         

Dispose
Dispose

Diversion Box

(1,280 m3)

API OILY

SLUDGE

(320 m3)

IAF OILY

SLUDGE with Hg

(320 m3)

Spent Amine

(1,197 m3)

Ballast water Tank

(6,078 m3)

EQUALIZATION

TANK

(13,518 m3)

1,032 / 1,104

9.6 / 9.6
1,041.6 / 1,113.6

24 / 24

384 / 408

840 / 840

72 / 48

192** / 192**
2.73 t/d / 2.74 t/d

134.4 / 134.4

72** / 72** 13.64 t/d / 13.70 t/d

24 / 2424 / 24

1,320 / 1,320

S3

S4 

S4 S4

S4 S5

S6

S2
S2

S1

ORP

SANITARY  UNIT

                                                 /         

Off spec.

S1

S6

S2

S3

S4

S5

Hg                                             (          )                              

Hg      MRU         Fuel Gas 1 vessel                    
            Naphtha 2 vessel        

                             

pH, Hg        (                                                     )                              

        1                     Temp., pH, SS, TDS, BOD5, COD, G&O, NH3-N, Sulfide, Phenols, Cr, Hg

pH, Hg, G&O, COD Online        (                                                     )
                             

Sulfide, COD, BOD5 , Phenols           1      

Temp., pH, SS, TDS, BOD5, COD, G&O, NH3-N, Sulfide, Phenols, Cr, Hg         1                     

5,160 / 5,232
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2.8 กำรจัดกำรกำกของเสีย 

โรงกลัน่น ้ามนัมีประเภทของกากของเสียท่ีเกิดข้ึน 4 ประเภทหลกั ไดแ้ก่ กากของเสียท่ีไม่

เป็นอนัตราย กากของเสียอนัตราย สารเร่งปฏิกิริยาท่ีใชแ้ลว้ และกากของเสียท่ีสามารถน ากลบัมาใชใ้หม่ได ้

สรุปประเภทและปริมาณกากของเสียท่ีเกิดข้ึน ดงัแสดงในตารางท่ี 2.8-1  

ตำรำงที ่2.8-1   สรุปประเภท ปริมำณ และกำรจัดกำรกำกของเสียของโรงกลัน่น ำ้มัน  
 บริษัท สตำร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์น่ิง จ ำกดั (มหำชน) 

ประเภท 
ปริมำณกำกของเสีย 

(ตนัต่อปี) 
กำรจดักำร 

1. กำกของเสียไม่อนัตรำย  
- Resin 
- Rubber Hose 
- Used R.O. Membrane 
- Asphalt Concrete 
- Garbage (SG 0.260) 

 
15 
16 
8 

150 
491 

รวบรวมเก็บแยกในภาชนะท่ีมีฝาปิดมิดชิด             
เพ่ือรอส่งและก าจดัโดยเทศบาลเมืองมาบตาพดุ 
หรือส่งไปก าจดัยงัหน่วยงานรับก าจดักากของเสีย
ท่ีไดรั้บอนุญาตจากหน่วยงานราชการ 

รวม 680  
2. กำกของเสียอนัตรำย  

- Dewatered Oily Sludge 
- Oily Contaminated Soil 
- Dry Bio-sludge Cake 
- Oily Sludge Liquid 
- Asphalt 
- Rust Scale 
- Industrial Oily Debris 
- Sulfur 
- Activated Carbon  
(ช่วงซ่อมบ ารุงใหญ่) 

- Insulation and Refractory Waste 
- Empty Contaminated Drum 
- MRU Filter 
- Electronic Waste 
- Expired Chemicals 
- Copper Slag 

 
1,500 
450 
5,000 
1,000 
11 
11 
100 
5 

20 ตนั 
 
80 
50 
6 
8 
6 
400 

รวบรวมใส่ภาชนะท่ีมีฝาปิดมิดชิด และส่งไปยงั
หน่วยงานรับก าจดักากของเสียท่ีไดรั้บอนุญาต
จากหน่วยงานราชการ 

รวม 8,647  
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ตำรำงที ่2.8-1  (ต่อ) 

ประเภท 
ปริมำณกำกของเสีย 

(ตนัต่อปี) 
กำรจดักำร 

3. สำรเร่งปฏิกริิยำทีใ่ช้แล้ว 
- Spent FCC Catalyst 
- Spent Chloride Adsorbent 
- Spent Mercury Adsorbent 
- Spent Catalyst 

 
2,600 

40 
40 

584 ตนั ทุก 5 ปี 

รวบรวมใส่ภาชนะท่ีมีฝาปิดมิดชิดและส่งไปยงั
หน่วยงานรับก าจดักากของเสียท่ีไดรั้บอนุญาต
จากหน่วยงานราชการ 

รวม 2,6801/  
4. กำกของเสียทีส่ำมำรถน ำกลบัมำใช้
ใหม่ได้ 
- Paper Waste 
- Used Lube Oil 
- Packing (Wood) 
- Used Electric Cable Scrap 
- Plastic Waste 
- Used Lead Battery 
- Metal Scrap 

 
 

5 
10 
18 
15 
5 
5 

200 

รวบรวมตามประเภทของกากของเสียและเก็บ            
ในพ้ืนท่ีจดัเก็บ เพ่ือจ าหน่ายใหก้บับริษทัหรือ
หน่วยงานท่ีไดรั้บอนุญาตจากหน่วยงานราชการ 
เพื่อน ากลบัไปใชใ้หม่ต่อไป 

รวม 258  

หมำยเหตุ :   1/ เป็นปริมาณท่ีไม่รวม Spent Catalyst (Metal Reclamation : NiMO Catalyst และ CoMo Catayst) 

ทีม่ำ :    บริษทั สตาร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์น่ิง จ ากดั (มหาชน), พ.ศ. 2560 
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2.9 อำชีวอนำมัยและควำมปลอดภัย 

การด าเนินการดา้นอาชีวอนามยัและความปลอดภยัของโรงกลัน่น ้ามนั มีรายละเอียดดงัน้ี 

2.9.1 กำรบริหำรจดักำรด้ำนอำชีวอนำมยัและควำมปลอดภยั 

 โรงกลัน่น ้ามนัจดัใหมี้นโยบายการบริหารจดัการดา้นอาชีวอนามยัและความปลอดภยั มีระบบ

อาชีวอนามยัและความปลอดภยั พร้อมทั้งมีการบริหารงานอาชีวอนามยั เช่น การตรวจสอบการสัมผสักบั

อนัตรายและทางดา้นสุขศาสตร์ การใหข้อ้มูลทางความปลอดภยั การออกแบบระบบระบายอากาศ การใช้

เคร่ืองช่วยหายใจ แผนดา้นความปลอดภยั และแผนความปลอดภยัในกระบวนการผลิต 

2.9.2 อปุกรณ์ตรวจสอบควำมปลอดภัย 

 โรงกลัน่น ้ามนัมีการติดตั้งอุปกรณ์ตรวจสอบความปลอดภยั ไดแ้ก่ ระบบตรวจจบัก๊าซท่ีมี

ความเป็นพิษ (Toxic Gas Detectors) ซ่ึงเป็นระบบตรวจจบัก๊าซไฮโดรเจนซลัไฟด ์ และระบบตรวจจบั

ก๊าซไวไฟ (Flammable Gas Detectors) ท่ีหน่วยผลิตต่างๆ 

2.9.3 ระบบป้องกนัและระงบัอคัคภีัย และระบบน ำ้ดบัเพลงิ 

ระบบป้องกนัและระงบัอคัคีภยัท่ีติดตั้งภายในโรงกลัน่น ้ามนัทั้งหมด ไดมี้การออกแบบ

ตั้งแต่เร่ิมด าเนินการก่อสร้างโรงกลัน่น ้ามนั และไดมี้การติดตั้งเพิ่มเติม เพื่อให้เพียงพอกบัการปรับปรุง

เปล่ียนแปลงภายในโรงกลัน่น ้ ามนัเป็นล าดบัมา ซ่ึงการด าเนินการจะตอ้งเป็นไปตามขอ้มูลการออกแบบและ

ขอ้ก าหนดของระบบดบัเพลิงของบริษทั สตาร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์น่ิง จ  ากดั (มหาชน) ท่ีมีการอา้งอิง

มาตรฐานการออกแบบให้เป็นไปตามมาตรฐานสากล เพื่อใหร้ะบบป้องกนัและระงบัอคัคีภยัมีความเพียงพอ

และสามารถระงบัเหตุเพลิงไหมไ้ดอ้ยา่งมีประสิทธิภาพ ทั้งน้ีโรงกลัน่น ้ามนัมีการติดตั้งอุปกรณ์ป้องกนั

และระงบัอคัคีภยัต่างๆ ทัว่ทั้งภายในพื้นท่ีโรงกลัน่น ้ามนั รวมจ านวน 1,869 จุด โดยประเภทระบบ

ป้องกนัและระงบัอคัคีภยั ดงัแสดงในตารางท่ี 2.9-1 

ส าหรับระบบน ้าดบัเพลิง โรงกลัน่น ้ามนัจดัใหมี้ป๊ัมสูบน ้าดบัเพลิง 3 ชนิด คือ ป๊ัมสูบน ้า

ชนิดควบคุมรักษาระดบัแรงดนัภายในท่อน ้าดบัเพลิง จ านวน 1 เคร่ือง ป๊ัมสูบน ้าชนิดใชพ้ลงังานไฟฟ้า 

จ านวน 2 เคร่ือง และป๊ัมสูบน ้าดว้ยเคร่ืองดีเซล จ านวน 2 เคร่ือง  
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โรงกลัน่น ้ามนัมีปริมาณน ้าส ารองดบัเพลิงสูงสุด ประมาณ 37,600 ลูกบาศกเ์มตร มาจากบ่อ

เก็บน ้าดบัเพลิง ประมาณ 28,600 ลูกบาศกเ์มตร และจากถงัเก็บกกัท่ีอยูบ่ริเวณพื้นท่ีกระบวนการผลิต 

ประมาณ 9,000 ลูกบาศกเ์มตร ทั้งน้ีจากระบบการจ่ายน ้าดบัเพลิง โรงกลัน่น ้ามนัไดอ้อกแบบใหส้ามารถ

จ่ายน ้าดบัเพลิงไดไ้ม่ต ่ากวา่ 6 ชัว่โมงต่อเน่ือง (อา้งอิงจาก Caltex Specification/TAS-S3)  

ตำรำงที ่2.9-1 ประเภทและจ ำนวนของอุปกรณ์ป้องกนัและระงับอคัคีภัยของโรงกลัน่น ำ้มัน 
บริษัท สตำร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์น่ิง จ ำกดั (มหำชน) 
ประเภท จ ำนวน (จุด) มำตรฐำนกำรออกแบบ 

1. CO2 10 lbs. 107 NFPA 10  
2. Dry Chemical 10 lbs. 129 NFPA 10 
3. Dry Chemical 20 lbs. 686 NFPA 10 
4. Wheel Dry Chemical 125 lbs. 42 NFPA 10 
5. Escape Set 31 NFPA 101 
6. SCBA 45 min. 75 NFPA 101 
7. Hose Reel 54 NFPA 24 
8. Fire Cabinet 32 NFPA 14 
9. Fire Blanket 4 ANSI/FM 4950 
10. Foam Cart 22 NFPA 11 
11. Fix Monitor 119 NFPA 24 
12. Fire Hydrant 272 NFPA 24 
13. One Man Foam 9 NFPA 16 
14. Block Valve 144 NFPA 24 
15. Water Spray 29 NFPA 15  
16. Auto Sprinkler 8 NFPA 13  
17. Ground Monitor 10  NFPA 24 
18. CO2 System 6 NFPA 12 
19. FM200 1  NFPA 2001 
20. Eye Washer 89 OSHA 29 CFR 1910.151 

รวม 1,869 - 

ที่มำ :  บริษทั สตาร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์น่ิง จ  ากดั (มหาชน), พ.ศ. 2560 
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2.9.4 แผนปฏบิัตกิำรฉุกเฉิน  

โรงกลัน่น ้ามนัไดจ้ดัท าแผนฉุกเฉิน เพื่อเป็นการเตรียมความพร้อมรองรับและบริหารจดัการ

กรณีเกิดเหตุฉุกเฉินข้ึน โดยก าหนดเหตุการณ์ท่ีจดัวา่เป็นเหตุฉุกเฉินไว ้ดงัน้ี 

(1) เหตุการณ์ไฟไหมห้รือระเบิด 

(2) เหตุการณ์แก๊ส น ้ามนั และสารเคมีอนัตรายร่ัวไหลท่ีท าใหเ้กิดผลกระทบต่อสุขภาพ 

อนามยัและส่ิงแวดลอ้ม 

(3) เหตุการณ์น ้ามนัร่ัวไหลลงทะเล 

(4) เหตุการณ์การร่ัวไหลของรังสี 

(5) เหตุการณ์ท่ีท าใหต้อ้งอพยพผูป้ฏิบติังานออกจากอาคารหรือพื้นท่ีท างาน 

(6) เหตุการณ์ข่มขู่เร่ืองการวางระเบิดหรือพบวตัถุตอ้งสงสัย 

(7) เหตุการณ์ใดๆ ท่ีส่งผลกระทบต่อช่ือเสียงของบริษทั 

การก าหนดระดบัของเหตุฉุกเฉิน แบ่งออกเป็น 3 ระดบั ดงัน้ี 

ระดบัท่ี 1 คือ เหตุฉุกเฉินท่ีสามารถควบคุมและระงบัเหตุไดด้ว้ยพนกังานภายในกะ ซ่ึงไม่

ตอ้งการความช่วยเหลือจากหน่วยงานอ่ืนของโรงกลัน่น ้ามนั  

ระดบัท่ี 2 คือ เหตุฉุกเฉินท่ีตอ้งการการสนบัสนุนจากทีมอ านวยการในการระงบัเหตุ (Duty 

Rota) ของโรงกลัน่น ้ามนั และความช่วยเหลือจากกลุ่มใหค้วามช่วยเหลือกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน (FIT/B) 

และอาจตอ้งการความช่วยเหลือจากหน่วยงานภายนอกท่ีไดมี้การท าสัญญาตกลงร่วมกนัไว ้(EMAG) 

ระดบัท่ี 3 คือ เหตุฉุกเฉินท่ีไม่สามารถควบคุมจดัการเองได ้ และมีผลกระทบต่อชุมชนและ

ส่ิงแวดลอ้ม ตอ้งประสานขอความช่วยเหลือจากหน่วยงานภายนอกโรงกลัน่น ้ ามนั และปฏิบติัตามแผน

ฉุกเฉินของจงัหวดัระยอง  

โรงกลัน่น ้ามนัก าหนดใหมี้การฝึกซอ้มตอบโตเ้หตุฉุกเฉิน ดงัน้ี 

(1) การซอ้มเหตุฉุกเฉินระดบั 1  ของทีมระงบัเหตุฉุกเฉิน (FIT Team) จ านวน 12 คร้ังต่อ

กะต่อปี (รวม 48 คร้ังต่อปี) 

(2) การซอ้มเหตุฉุกเฉินระดบั 2 ของทีมระงบัเหตุฉุกเฉิน (FIT Team) ร่วมกบัทีม

อ านวยการระงบัเหตุฉุกเฉิน (Duty Rota) จ านวน 2 คร้ังต่อปี 
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(3) การซอ้มเหตุฉุกเฉินระดบั 3 ของทีมระงบัเหตุฉุกเฉิน (FIT Team) ทีมอ านวยการ

ระงบัเหตุฉุกเฉิน (Duty Rota)  และทีมสนบัสนุนจากหน่วยงานภายนอกทั้งราชการและเอกชน จ านวน 1 

คร้ังต่อปี 

(4) การซอ้มอพยพหนีไฟ จ านวน 4 คร้ังต่อปี 

(5) การซอ้มเหตุฉุกเฉินกรณีน ้ามนัร่ัวไหลลงทะเล (กางทุ่นกกัคราบน ้ามนัท่ีบริเวณท่า

เทียบเรือ) จ านวน 12 คร้ังต่อปี (เดือนละคร้ัง) 

(6) การซอ้มการประสานงานและติดต่อส่ือสาร (Table Top Exercise) ของทีมอ านวยการ

ระงบัเหตุฉุกเฉิน (Duty Rota Team) เป็นประจ าทุกวนัศุกร์ในเวลา 13.45-15.00 น. 

2.10 ชุมชนสัมพนัธ์และกำรรับเร่ืองร้องเรียน 

2.10.1 ชุมชนสัมพนัธ์ 

โรงกลัน่น ้ามนัมีความมุ่งมัน่ท่ีจะสร้างความสัมพนัธ์อนัดีกบัชุมชน โรงเรียน และหน่วยงาน   

ต่างๆ ท่ีเก่ียวขอ้ง เพื่อท่ีจะไดมี้โอกาสใหข้อ้มูลข่าวสารดา้นมาตรการส่ิงแวดลอ้มและความปลอดภยัของ

โรงกลัน่น ้ามนั ส่งผลใหชุ้มชนรับทราบถึงระบบความปลอดภยั และมีทศันคติท่ีดีต่อโรงกลัน่น ้ามนั    

จากการด าเนินการท่ีผา่นมา โรงกลัน่น ้ามนัไดด้ าเนินงานดา้นชุมชนสัมพนัธ์อยา่งต่อเน่ืองเป็นประจ าทุกปี 

และไดด้ าเนินการตรวจสอบประสิทธิภาพของการด าเนินงานดา้นชุมชนสัมพนัธ์ท่ีส าคญัดา้นต่างๆ ไดแ้ก่ 

การมอบทุนการศึกษา การจดัสัมมนาเชิงปฏิบติัการ และการออกเยีย่มชุมชน เป็นตน้  

ส าหรับการจดัท าแผนกิจกรรมชุมชนสัมพนัธ์ประจ าปีนั้น โรงกลัน่น ้ ามนัจะท าการวิเคราะห์

จากขอ้คิดเห็นและข้อเสนอแนะของชุมชน จากการจดัประชุมและจากการส ารวจความคิดเห็นประจ าปี 

มาร่วมพิจารณา เพื่อให้แผนกิจกรรมชุมชนสัมพนัธ์สอดคลอ้งกบัความตอ้งการของชุมชน โดยการวิเคราะห์

แบ่งออกเป็น 4 ดา้น ไดแ้ก่ 

(1) การติดต่อส่ือสาร ทั้งในภาวะปกติ และภาวะฉุกเฉิน 

(2) การศึกษา ศาสนา และวฒันธรรม 

(3) คุณภาพชีวติ สังคม เศรษฐกิจ และการประกอบอาชีพ 

(4) ส่ิงแวดลอ้ม สุขภาพ อนามยัและความปลอดภยั 

 

 



โครงการโรงกลั่นน า้มนั   บทที่ 2 
บริษัท สตาร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์น่ิง จ ากัด (มหาชน)  รายละเอียดโรงกลั่นน า้มนั 

TMON225003/SECOT 2-47                                                      225003-2H-MON-SPRC(Refinery)_Chap2  

T-EIA207077/SECOT 
2-47 

                                                                                                                         SERVER/225003-2H-M
ON-

SPRC(Refinery)_Chap2  

 

2.10.2 แผนกำรรับเร่ืองร้องเรียน 

โรงกลัน่น ้ามนัไดจ้ดัเตรียมแผนการรับเร่ืองร้องเรียนไว ้ เพื่อน าไปปฏิบติัและแจง้ผลการ

ด าเนินงานกลบัยงัผูร้้องเรียน โดยเม่ือมีการร้องเรียนเกิดข้ึน โรงกลัน่น ้ามนัจะตอ้งด าเนินการตรวจสอบไปยงั

ผูร้้องเรียนภายใน 1 ชัว่โมง ซ่ึงอยูใ่นความรับผิดชอบของฝ่ายส่ิงแวดลอ้มและฝ่ายประชาสัมพนัธ์ ส าหรับ

ฝ่ายการผลิตท่ีคาดวา่จะมีส่วนเก่ียวขอ้งกบัขอ้ร้องเรียน ตอ้งด าเนินการตรวจสอบภายใน 30 นาที เพื่อหา

สาเหตุท่ีแทจ้ริงของการร้องเรียนและแจง้กลบัผูร้้องเรียนภายใน 24 ชัว่โมง นอกจากน้ี ยงัก าหนดใหมี้การ

แจง้ประชาสัมพนัธ์กบัหน่วยงานราชการและชุมชนโดยรอบทราบ ในกรณีท่ีมีแผนการหยดุด าเนินการเพื่อ

ท าการซ่อมบ ารุงหน่วยการผลิต อนัอาจจะก่อใหเ้กิดการรบกวนต่อชุมชนและหน่วยงานภายนอก โดย

ขั้นตอนการรับเร่ืองร้องเรียน ดงัแสดงในรูปท่ี 2.10-1 

2.11 กำรจัดพืน้ที่สีเขียว 

โรงกลัน่น ้ามนัมีพื้นท่ีสีเขียวบริเวณอาคารส านกังาน อาคารสันทนาการ และบริเวณริมร้ัว

ของโรงกลัน่น ้ามนั ดา้นทิศเหนือ ทิศใต ้ทิศตะวนัออก และทิศตะวนัตกเฉียงเหนือ คิดเป็นสัดส่วน ร้อยละ 

8.64 ของพื้นท่ีทั้งหมด หรือคิดเป็นพื้นท่ีประมาณ 107 ไร่ 71.14 ตารางวา ผงัแสดงพื้นท่ีสีเขียว ดงัแสดงใน

รูปท่ี 2.1-2 
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ผูร้้องเรียน 

รับเร่ืองร้องเรียน ผา่นช่องทางส่ือสาร 
เช่น โทรศพัท ์จดหมายอิเลก็ทรอนิคส์ เป็นตน้ 

ในเวลำท ำกำร 
- ฝ่ายรักษาความปลอดภยั 038-699-090 
- ฝ่ายส่ิงแวดลอ้ม 038-699-313 
- ฝ่ายประชาสัมพนัธ์ 038-699-140 
นอกเวลำท ำกำร 
- พนกังานเขา้เวรของฝ่ายส่ิงแวดลอ้ม 089-938-2118 
- พนกังานเขา้เวรของฝ่ายประชาสัมพนัธ์ 081-863-8009 

ฝ่ายการผลิตท่ีเก่ียวขอ้ง 
ตรวจสอบในโครงการฯ 

ภายใน 30 นาที 

ฝ่ายส่ิงแวดลอ้ม/ฝ่ายประชาสัมพนัธ์ 
ตรวจสอบไปยงัผูร้้องเรียน 

ภายใน 1 ชัว่โมง 

ด าเนินการแกไ้ขทนัที 

ท ารายงานอุบติัการณ์เพื่อสอบสวนหาสาเหตุ 
และก าหนดมาตรการป้องกนัการเกิดซ ้า 

ไม่ไดเ้กิดจากโครงการฯ แจง้กลบัไปยงัผูร้้องเรียนทนัที 

เม่ือด าเนินการแกไ้ขแลว้เสร็จ แจง้ต่อผูร้้องเรียนใหท้ราบ ภายใน 24 ชัว่โมง 
กรณีด าเนินการแกไ้ขยงัไม่แลว้เสร็จ แจง้ความคืบหนา้ของการแกไ้ข 
ต่อผูร้้องเรียน ใหท้ราบทุกเดือน หรือตามเวลาท่ีก าหนดกบัผูร้้องเรียน 

เกิดจากโครงการฯ 

ด าเนินการทนัที 

รูปที ่2.10-1 ผงัขั้นตอนกำรรับเร่ืองร้องเรียน 

 โรงกลั่นน ำ้มัน บริษัท สตำร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์น่ิง จ ำกดั (มหำชน) 
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2.12 กำรเปรียบเทียบรำยละเอยีดกำรด ำเนินกำรกบัรำยละเอยีดที่เสนอไว้ 
 ในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

การเปรียบเทียบรายละเอียดการด าเนินการของโรงกลัน่น ้ามนั บริษทั สตาร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์น่ิง 

จ  ากดั (มหาชน) ระหวา่งเดือนกรกฎาคม ถึงธนัวาคม พ.ศ. 2568 กบัรายละเอียดท่ีเสนอไวใ้นรายงานการ

เปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการฯ คร้ังท่ี 10 สามารถสรุปไดด้งัแสดงในตารางท่ี 2.12-1 

ตำรำงที ่2.12-1 กำรเปรียบเทยีบรำยละเอยีดกำรด ำเนินกำรของโรงกลัน่น ้ำมัน 
 กบัรำยละเอยีดทีเ่สนอไว้ในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
 โรงกลั่นน ำ้มัน บริษัท สตำร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์น่ิง จ ำกดั (มหำชน) 
 ระหว่ำงเดือนกรกฎำคม ถึงธันวำคม พ.ศ. 2568 

รำยละเอยีดโครงกำร 
รำยละเอยีดตำมท่ีระบุในรำยงำน 

กำรประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม(1) 

รำยละเอยีดกำรด ำเนินกำรที่
เปลีย่นแปลงหรือแตกต่ำงจำกรำยงำน
กำรประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม(1) 

1. ท่ีตั้งโครงการ นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด ต าบลมาบตาพุด 
อ  าเภอเมืองระยอง จงัหวดัระยอง 

ไม่เปล่ียนแปลง 

2. ขนาดพ้ืนท่ีโครงการ 1,240 ไร่ 9 ตารางวา 1,236 ไร่ 3 งาน 38.9 ตารางวา 
โครงการขอปรับลดขนาดพ้ืนท่ี
โครงการฯ ใหส้อดคลอ้งกบัขนาด
พ้ืนท่ีในหนงัสืออนุญาตการประกอบ
กิจการฉบบัล่าสุด ทั้งน้ี ไดรั้บความ
เห็นชอบในรายงานการเปล่ียนแปลง
รายละเอียดโครงการฯ คร้ังท่ี 13 
เรียบร้อยแลว้ 

3. การใชป้ระโยชน์พ้ืนท่ี 1) พ้ืนท่ีอาคารส านกังาน อาคารสันทนาการ และ
สนามกีฬา คิดเป็น ร้อยละ 10.32 

2) พ้ืนท่ีกระบวนการผลิต คิดเป็น ร้อยละ 19.84 
3) พ้ืนท่ีลานถงั คิดเป็น ร้อยละ 43.08 
4) พ้ืนท่ีส าหรับโครงการท่ีจะพฒันาในอนาคต 

คิดเป็น ร้อยละ 18.12 
5) พ้ืนท่ีสีเขียว คิดเป็น ร้อยละ 8.64 

1) พ้ืนท่ีอาคารส านกังาน อาคาร
สันทนาการ และสนามกีฬา คิด
เป็น ร้อยละ 10.35 

2) พ้ืนท่ีกระบวนการผลิต คิดเป็น 
ร้อยละ 19.89 

3) พ้ืนท่ีลานถงั คิดเป็น ร้อยละ 43.19 
4) พ้ืนท่ีส าหรับโครงการท่ีจะพฒันา

ในอนาคต คิดเป็น ร้อยละ 17.90 
5) พ้ืนที่สีเขียว คิดเป็น ร้อยละ 8.67 
มีการเปล่ียนแปลงใหส้อดคลอ้งกบั
ขนาดพ้ืนท่ีโครงการฯ ท่ีลดลง ทั้งน้ี 
ไดรั้บความเห็นชอบในรายงานการ
เปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการฯ 
คร้ังท่ี 13 เรียบร้อยแลว้ 
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ตำรำงที ่2.12-1  (ต่อ) 

รำยละเอยีดโครงกำร 
รำยละเอยีดตำมท่ีระบุในรำยงำน 

กำรประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม(1) 

รำยละเอยีดกำรด ำเนินกำรที่
เปลีย่นแปลงหรือแตกต่ำงจำกรำยงำน
กำรประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม(1) 

4. วตัถุดิบและผลิตภณัฑ ์ วตัถุดิบ 
- น ้ามนัดิบ 

ผลิตภณัฑ ์
- ก๊าซหุงตม้ 
- โพรพิลีน 
- แนฟทา 
- น ้ามนัเบนซิน 
- น ้ามนัอากาศยาน 
- น ้ามนัดีเซล 
- น ้ามนัเตาและ 
ยางมะตอย 

- ซลัเฟอร์ 
- ไบโอดีเซล 

ไม่เปล่ียนแปลง 

5. หน่วยการผลิต หน่วยการผลิตหลกั 
1) หน่วยการผลิตน ้ามนัดิบ (CDU) 
2) หน่วยกลัน่สุญญากาศ (VDU) 
3) หน่วยแตกตวัน ้ามนัหนกั (RFCCU) 
หน่วยปรับปรุงคุณภาพ 
1) หน่วยก าจดัปรอท (MRU) 
2) หน่วยปรับปรุงคุณภาพแนฟทา (NHTU) 
3) หน่วยปรับปรุงโครงสร้างโมเลกุลน ้ ามนัโดย

ใชต้วัเร่งปฏิกิริยกา (PLF/CCRU) 
4) หน่วยปรับปรุงคุณภาพน ้ามนัหนกั (HVGO-

HTU) 
5) หน่วยปรับปรุงคุณภาพก๊าซปิโตรเลียมเหลว 
6) หน่วยปรับปรุงคุณภาพน ้ามนัเตา 
7) หน่วยแยกก๊าซปิโตรเลียมเหลว 
8) หน่วยผลิตโพรพิลีน (PGPU) 
9) หน่วยผลิตน ้ามนัอากาศยาน (Jet Merox Unit) 
10) หน่วยปรับปรุงคุณภาพน ้ามนัดีเซล (DHTU) 
11) หน่วยปรับปรุงคุณภาพ WCN (WCN-HTU) 
12) หน่วยปรับปรุงคุณภาพน ้ามนัเบนซิน (BSU) 
หน่วยสนบัสนุนการผลิต 
1) หน่วยฟ้ืนฟสูภาพสารเอมีน (ARU) 
2) หน่วยบ าบดัน ้าเสียปนเป้ือนจากกระบวนการ

ผลิต (SWS) 
3) หน่วยผลิตก ามะถนั (SRU) 

ไม่เปล่ียนแปลง 
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ตำรำงที ่2.12-1  (ต่อ) 

รำยละเอยีดโครงกำร 
รำยละเอยีดตำมท่ีระบุในรำยงำน 

กำรประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม(1) 

รำยละเอยีดกำรด ำเนินกำรที่
เปลีย่นแปลงหรือแตกต่ำงจำกรำยงำน
กำรประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม(1) 

5. หน่วยการผลิต (ต่อ) 4) หน่วยบ าบดัก๊าซเสีย (TGTU) 
ถงักกัเก็บวตัถุดิบและผลิตภณัฑ ์
ก่อนโครงการส่วนขยาย คร้ังท่ี 3 มีถงัเก็บกกั
วตัถุดิบและผลิตภณัฑ ์จ านวน 68 ถงั และมีการ
ติดตั้งเพ่ิมเติมในโครงการส่วนขยาย คร้ังท่ี 3 
จ านวน 4 ถงั ดงัน้ี 
1) ถงั Fuel Oil (60D355) ปริมาตรใชง้าน 67,500 

ลูกบาศกเ์มตร  
2) ถงั Fuel Oil (60D356) ปริมาตรใชง้าน 40,500 

ลูกบาศกเ์มตร 
3) ถงั LPG (60D308) ปริมาตรใชง้าน 2,050 

ลูกบาศกเ์มตร 
4) ถงั LPG (60D309) ปริมาตรใชง้าน 2,050 

ลูกบาศกเ์มตร 

 
 

- ถงัเก็บกกั Fuel Oil จ  านวน 2 ถงั      
ท่ีท  าการติดตั้งเพ่ิมเติม มีขนาดเลก็
กวา่ท่ีระบุในรายงานฯ คือ 31,000 
ลูกบาศกเ์มตร ทั้ง 2 ถงั ทั้งน้ี
โครงการยงัไม่มีแผนติดตั้งถงัเก็บ
กกั LPG ขนาด 2,150 ลูกบาศกเ์มตร 
จ านวน 2 ถงั และท่อขนส่ง 
เน่ืองจากสภาพการชะลอตวัทาง
เศรษฐกิจ 

6. การควบคุมมลพิษทางอากาศ 1) มีปล่องระบายอากาศจากแหล่งก าเนิดท่ีมี
กระบวนการเผาไหม ้จ านวน 13 ปล่อง ดงัน้ี 
- RFCCU Stack 
- CDU Stack 
- VDU Stack 
- NHTU/CCRU Stack 
- DHTU Stack 
- HVGO-HTU Stack 
- SRU-TGTU Stack 
- WCN-HTU Stack 
- Boiler#1 Stack 
- Boiler#2 Stack 
- Boiler#3 Stack 
- HRSG(GT)#1 
- HRSG(GT)#2 

2) มีหน่วยบ าบดัอากาศจากแหล่งก าเนิดท่ีไม่มี
กระบวนการเผาไหม ้ไดแ้ก่ ระบบหอเผา ระบบ
ควบคุมไอน ้ามนัเช้ือเพลิง (VRU Unit) 

ไม่เปล่ียนแปลง 
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ตำรำงที ่2.12-1  (ต่อ) 

รำยละเอยีดโครงกำร 
รำยละเอยีดตำมท่ีระบุในรำยงำน 

กำรประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม(1) 

รำยละเอยีดกำรด ำเนินกำรที่
เปลีย่นแปลงหรือแตกต่ำงจำกรำยงำน
กำรประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม(1) 

7. การควบคุมมลพิษทางน ้า ระบบบ าบดัน ้าเสียของโรงกลัน่น ้ ามนั มีขั้นตอนดงัน้ี 
1) หน่วยแยกน ้ามนักบัน ้า (API Separator)         

ท  าหนา้ท่ีแยกชั้นน ้าและน ้ามนั 
2) การก าจดัปรอท โดยการเติมสาร FeCl3 ตาม

ดว้ย H2SO4 และ NaOH ก่อนเติมสารดกัจบั
ปรอท คือ NaOCl  

3) หน่วย Induced Air Flotation (IAF Unit) เป็น
หน่วยช่วยเร่งใหอ้นุภาคน ้ามนัท่ีแขวนลอยเกิด
การแตกตวัออกจากน ้าไดเ้ร็วข้ึน โดยใช้
ฟองอากาศช่วยดกัจบัอนุภาค 

4) หน่วยปรับสภาพ (Equalization) ท าหนา้ท่ีเป็น
หน่วยผสม เพ่ือควบคุมปริมาณและความ
เขม้ขน้ของสารปนเป้ือนในน ้าเสียใหส้ม ่าเสมอ 

5) ระบบบ าบดัน ้าเสียแบบชีวภาพ (Bioreactor 
และ Bio-Clarifier) แบบตะกอนเร่ง (Activated 
Sludge) มีหนา้ท่ียอ่ยสลายสารอินทรียท่ี์เจอปน
ในน ้าเสียดว้ยจุลชีพ 

6) Polishing Pond เป็นบ่อน ้าท่ีรับน ้าท่ีผา่นการ
บ าบดัแลว้ โดยน ้าท่ีผา่นการบ าบดัจนมีคุณภาพ
อยูใ่นเกณฑท่ี์มาตรฐานก าหนด จะระบาย
ออกไปยงัจุดระบายน ้าทิ้งของโรงกลัน่น ้ ามนั 
(Refinery Outfall) เพ่ือลงสู่รางระบายน ้าของ
นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุดต่อไป 

ไม่เปล่ียนแปลง 

8. การจดัการกากของเสีย กากของเสียจากการด าเนินการของโรงกลัน่น ้ ามนั 
แบ่งเป็น 4 ประเภทหลกั และมีการจดัการดงัน้ี 
1) กากของเสียไม่อนัตราย จะถูกรวบรวมใส่

ภาชนะท่ีมีฝาปิดมิดชิด เพ่ือส่งก าจดัโดย
เทศบาลเมืองมาบตาพุด หรือหน่วยงานรับก าจดั
กากของเสียท่ีไดรั้บอนุญาตจากหน่วยงาน
ราชการ 

2) กากของเสียอนัตราย จะถูกรวบรวมใส่ภาชนะ
บรรจุท่ีมีฝาปิดมิดชิด และเก็บไวใ้นพ้ืนท่ีจดัเก็บ 
โดยแยกตามประเภท และจดบนัทึกปริมาณและ
แหล่งก าเนิด พร้อมทั้งติดป้ายแสดงปริมาณท่ี
ภาชนะบรรจุ ก่อนท่ีจะส่งไปก าจดัโดย 

ไม่เปล่ียนแปลง 
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ตำรำงที ่2.12-1  (ต่อ) 

รำยละเอยีดโครงกำร 
รำยละเอยีดตำมท่ีระบุในรำยงำน 

กำรประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม(1) 

รำยละเอยีดกำรด ำเนินกำรที่
เปลีย่นแปลงหรือแตกต่ำงจำกรำยงำน
กำรประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม(1) 

8. การจดัการกากของเสีย (ต่อ) หน่วยงานรับก าจดักากของเสียท่ีไดรั้บอนุญาต
จากหน่วยงานราชการ 

3) สารเร่งปฏิกิริยาท่ีใชแ้ลว้ จะถูกรวบรวมใส่
ภาชนะท่ีมีฝาปิดมิดชิดและส่งไปก าจดัโดย
หน่วยงานท่ีไดรั้บอนุญาตจากหน่วยงาน
ราชการ 

4) กากของเสียท่ีสามารถน ากลบัมาใชใ้หม่ได ้    
จะถูกรวบรวมตามประเภทของกากของเสียและ
เก็บในพ้ืนท่ีจดัเก็บ เพ่ือจ าหน่ายให้กบับริษทั
หรือหน่วยงานท่ีไดรั้บอนุญาตจากหน่วยงาน
ราชการ เพ่ือน ากลบัไปใชใ้หม่ต่อไป 

 

9. การจดัการดา้นอาชีวอนามยั 1) ก าหนดนโยบายดา้นส่ิงแวดลอ้ม สุขภาพ
อนามยั และความปลอดภยั 

2) จดัตั้งคณะกรรมการความปลอดภยั อาชีวอนามยั 
และสภาพแวดลอ้ม และคณะท างานสนบัสนุน
ดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยัและ
ส่ิงแวดลอ้ม  

ไม่เปล่ียนแปลง 

10. ชุมชนสัมพนัธ์และการรับ
เร่ืองร้องเรียน 

แผนกิจกรรมชุมชนสัมพนัธ์ แบ่งออกเป็น 4 ดา้น 
1) การติดต่อส่ือสาร ทั้งในภาวะปกติ และภาวะ

ฉุกเฉิน 
2) การศึกษา ศาสนา และวฒันธรรม 
3) คุณภาพชีวติ สังคม เศรษฐกิจ และการประกอบ

อาชีพ 
4) ส่ิงแวดลอ้ม สุขภาพ อนามยัและความปลอดภยั 

ไม่เปล่ียนแปลง 

 แผนการรับเร่ืองร้องเรียน 
เม่ือมีการร้องเรียนเกิดข้ึน โรงกลัน่น ้ ามนัจะ
ตรวจสอบไปยงัผูร้้องเรียนภายใน 1 ชัว่โมง ซ่ึงอยู่
ในความรับผดิชอบของฝ่ายส่ิงแวดลอ้มและฝ่าย
ประชาสัมพนัธ์ ส าหรับฝ่ายการผลิตท่ีคาดวา่จะมี
ส่วนเก่ียวขอ้งกบัขอ้ร้องเรียน ตอ้งด าเนินการ
ตรวจสอบภายใน 30 นาที เพื่อหาสาเหตุท่ีแทจ้ริง
ของการร้องเรียน และแจง้กลบัผูร้้องเรียนภายใน  
24 ชัว่โมง  

ไม่เปล่ียนแปลง 
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ตำรำงที ่2.12-1  (ต่อ) 

รำยละเอยีดโครงกำร 
รำยละเอยีดตำมท่ีระบุในรำยงำน 

กำรประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม(1) 

รำยละเอยีดกำรด ำเนินกำรที่
เปลีย่นแปลงหรือแตกต่ำงจำกรำยงำน
กำรประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม(1) 

11. พ้ืนท่ีสีเขียว พ้ืนท่ีสีเขียว คิดเป็น ร้อยละ 8.64 ของพ้ืนท่ีทั้งหมด 
หรือประมาณ 107 ไร่ 71.14 ตารางวา 

ไม่เปล่ียนแปลง 

หมำยเหตุ : (1) รายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม โครงการโรงกลัน่น ้ ามนั (ส่วนขยาย คร้ังท่ี 3) 




